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   彩石金属瓦     
1　 范围
本标准规定了彩石金属瓦的术语和定义、分类和标记、原材料、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输、储存。
本标准适用于工业和民用建筑屋面用彩石金属瓦 。
2　 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 6566 建筑材料放射性核素限量

GB 8624-2012 建筑材料及制品燃烧性能分级

GB 9274-1988 色漆和清漆 耐液体介质的测定

GB/T 1732 漆膜耐冲击测定法

GB/T 1735 色漆和清漆 耐热性的测定

GB/T 1766 色漆和清漆 涂层老化的评级方法
GB/T 1771 色漆和清漆 耐中性盐雾性能的测定

GB/T 1865 色漆和清漆 人工气候老化和人工辐射曝露 滤过的氙弧辐射

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划 

GB/T 11942 彩色建筑材料色度测量方法
GB/T 12754 彩色涂层钢板及钢带

GB/T 24147 水性紫外光（UV）固化树脂 水溶性不饱和聚酯丙烯酸酯树脂

JC/T 1071 沥青瓦用彩砂
3术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

彩石金属瓦Color sand composite metal tile
以镀铝锌钢板为基板、树脂为黏合剂、彩沙为面层制成的屋面瓦。

3.2

CIE标准光度观察者CIE standard photometric observer
相对光谱响应曲线符合CIE规定的明视觉的函数或暗视觉的函数的理想观察者。
4分类和标记
4.1分类：按产品用途，分为屋面瓦WMW、脊瓦JW、边瓦BW、檐瓦YW、封头瓦FTW、多向脊顶瓦DXJW。
4.2规格：产品规格及结构尺寸由供需双方协定，规格以长度L、宽度b和厚度h的外形尺寸表示，单位为毫米（mm）。

4.3标记：按照产品分类规格和标准号进行标记。

示例：屋面瓦长度600mm、宽度400mm、厚度3mm的彩石金属瓦标记为：
WMW 600×400×3  JC/T XXXX-201X
注：可在标记中加入产品名称。
5原材料

5.1镀铝锌钢板应符合GB/T 12754的规定。

5.1彩色陶瓷烧结砂应符合JC/T 1071的规定。

5.2丙烯酸酯树脂应符合GB/T 24147的规定。
6技术要求 

6.1外形尺寸允许偏差
产品的外形尺寸允许偏差应符合表1的规定。
          表1  外形尺寸允许偏差                    单位为毫米
	外形尺寸
	允许偏差  

	L（b）≥350
	±2.0

	250≤L（b）＜350
	±1.5

	200≤L（b）＜250
	±1.0

	L（b）≤200
	±0.5


 6.2外观质量
6.2.1外观质量应符合表2的规定。
           表2  外观质量                        
	项目
	指标

	目视
	沙层均匀、表面无疏松、层裂、剥落和污染

	色差

	单一色样品＜3．0 CIElab* 非单一色距离2m处目测不明显

	光泽度差
	＜5 个光泽单位   或距离2m处目测不明显

	注：特殊要求产品的 外观质量可由供需双方商定。


6.2.2变形

最大允许变形应符合表3的规定
表3最大允许变形                       单位为毫米
	外形尺寸
	允许偏差  

	L（b）≥350
	6.0

	250≤L（b）＜350
	5.0

	200≤L（b）＜250
	4.0

	L（b）≤200
	3.0


6.2.3彩石金属瓦之间以及配件、装饰件搭配使用时，保证搭接合适。
6.2.4彩石金属瓦正面或者背面可以有以加固挡水为目的的加强筋或者凹凸纹。

6.2.5彩石金属瓦如以拉挂为主铺设，应保证有效拉挂孔一个以上，钉孔铺设后不能漏水。

6.3性能 
物理性能指标应符合表3的规定。
表3   物理性能指标
	项 目
	指 标

	耐热性
	耐高温性
	在100℃试验条件下实验5h，涂层无起层、无皱皮、无鼓泡、无开裂、无变色及失光

	
	耐低温性
	在-40℃试验条件下试验48h，涂层无起层、无皱皮、无鼓泡、无开裂、无变色及失光

	
	耐高低温循环
	无裂纹、无涂层脱落

	耐冲击性
	
	无裂纹、无涂层脱落

	耐液体介质
	耐酸性
	4℃稀释硫酸水，48小时浸泡。涂层无气泡、无脱落、无生锈、无变色及失光

	
	耐碱性
	饱和碱，48小时浸泡，涂层无气泡、无脱落、无生锈、无变色及失光

	耐中性
盐雾性能
	气泡等级
	0（SO）

	
	剥落等级
	0（SO）

	
	生锈等级
	0（SO）

	人工气候老化和人工辐射曝露(1000h)
	粉化
	0级

	
	变色
	1级

	
	开裂
	0级

	
	气泡
	0级

	
	剥落
	0级

	注：特殊要求可由供需双方商定。


6.4放射性核素限量应符合GB 6566的规定。

6.5燃烧性能应符合GB 8624-2012中B级的要求。 

7试验方法
7.1试验条件

在（23±2）℃，相对湿度（50±5）%，并且在测试样品在试验温度调节8小时后开始试验，所用试验材料、仪器设备的温度应于试验室温度保持一致。
7.2尺寸偏差检测

用精度为1mm的钢直尺检测长度与宽度，用精度为0.02mm的游标卡尺检测厚，测量尺寸时，各测3个点，长和宽取算数平均值，厚度取最小值，各保留3位有效数字。
7.3外观质量检测
7.3.1外观采用目测的方法进行。色差目视者为CIE标准色度观察者，在D65光源下，距离样品500±100mm处观察。
7.3.2单一颜色样品的色差检测按GB/T 11942的规定进行。
7.3.3光泽度差的检测按GB/T 13891的规定进行。

7.4物理性能检测

7.4.1耐热性检测按GB/T 1735的规定进行。
7.4.2耐冲击检测按GB/T 1732的规定进行。
7.4.3耐液体介质测定按GB 9274-1988第5章规定的进行。
7.4.4耐中性盐雾性能检测按GB/T 1771的规定进行。
7.4.5耐人工气候老化性能检测按GB/T 1865、GB/T 1766 的规定进行。
7.5 放射性核素限量检测按GB 6566的规定进行。
8检验规则
8.1检验分类

检验分出厂检验和型式检验。

8.1.1出厂检验
出厂检验以批量为单位，检验项目为6.1～6.5。

8.1.2型式检验

在下列情况之一时，应进行型式检验；

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

b) 正式生产后，如原材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c) 产品停产半年以上。恢复生产时；

d) 出厂检验结果和上次型式检验有较大差异时；

e）正常生产时应1年进行1次型式检验，每3年进行1次老化性能检测；

f）国家质量监督机构要求进行型式检验时。

8.2 组批与抽样
8.2.1组批

以同一原料、工艺、配方和规格为一批，每批数量不应超过10 000张。如产量不足10 000张，则以7天的产量为一批。
8.2.2 抽样

外观、尺寸检验按GB/T 2828.1-2003规定，采用正常检查一次抽样方案，取一般检查水平I，合格质量水平AQL 6.5，抽样方案见表4。彩石金属瓦性能的检验，应从外观、尺寸检验合格的样品中随机抽取相应的样品。
表4 抽样方案
	批量范围


N
	样本大小
n
	合格判定数
Ac
	不合格判定数
Re

	2～15
	2
	0
	1

	16～25
	3
	0
	1

	26～90
	5
	1
	2

	91～150
	8
	1
	2

	151～280
	13
	2
	3

	281～500
	20
	3
	4

	501～1200
	32
	5
	6

	1201～3200
	50
	7
	8

	3201～10000
	80
	10
	11

	10001～35000
	125
	14
	15


8.3 判定规则。

8.3.1 合格项的判定

8.3.1.1 外观与尺寸的判定；外观应按6.2进行判定；尺寸与偏差检验结果应按表1进行判定。

8.3.1.2 性能的判定；性能应按6.3～6.5进行判定，测试结果中，若有任1项不合格时，应从原批中随机抽取双倍样品，对该项目进行复检，复检结果全部合格，则判该批彩石金属瓦性能合格；若复检结果仍有1项不合格时，则该批彩石金属瓦性能不合格。

8.3.2 合格批的判定

 外观、尺寸和性能检验结果全部合格，则判该批合格；若有1项不合格，则判该批不合格。

9包装、标志、运输、储存
9.1包装

产品水平放置于木托上，中间用瓦楞纸间隔，外用塑料薄膜包装。
9.2标志

每件包装应有合格证，其内容至少应包括

a) 执行标准编号；

b) 产品名称，数量；

c) 生产日期；

d) 生产厂名称与地址；
9.3 运输

运输装卸时，宜用专用机具，应轻拿轻放，严禁摔、掷。在进行河运、海运时，应进行防潮处理。

9.4 储存
应储存在干燥、无腐蚀性气体的环境中。
_________________________________
2

