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一、工作简况

（一）任务来源

根据“工业和信息化部项目编号：2016-0470T-JC”下达的的要求，由建筑材料工业技术监督研究中心牵头负责“JC/T872建筑装饰用微晶玻璃”建材行业标准的编制工作。本标准由中国建筑材料联合会提出并归口
（二）起草单位和工作组成员及所做的工作
本标准的起草单位为建筑材料工业技术监研究中心、中国建筑材料科学研究总院。主要起草人有后补： 
（三）主要工作过程

1.成立工作组

建筑材料工业技术监督研究中心接到任务后，首先着手对标准的国内外情况进行调研，征集参加标准制定的企业单位，提出了标准修订工作计划。2016年9月，在江西宜丰召开首次工作会议，对标准的初稿和主要内容进行讨论，成立了标准工作组。

2.样品征集和验证试验

首次工作会后，工作小组立即着手进行样品的征集工作，下发样品征集通知，广泛收集国内建筑装饰用微晶玻璃样品，共收到4家单位的48个样品进行试验验证。

与此同时，工作组起草了试验方案，广泛征求各成员及专家意见，确定了验证试验的试验项目和方法，由标准起草组组织相关专业人员依照确定的试验项目和方法进行试验验证工作。

2017年1月工作组召开了第二次工作会议（微信网络会议），对标准讨论稿进行研讨。根据会议讨论情况，工作组面向建筑装饰用微晶玻璃生产企业再次征集样品，进行了补充试验验证，同时对部分样品进行重复性试验验证。2017年5月在认真听取各方意见和综合研究实验验证结果的情况下，标准起草组对标准文稿进行了仔细修改，形成了征求意见稿。
二、标准制定原则和主要内容的依据说明
（一）标准制定原则

《建筑装饰用微晶玻璃》建材行业标准的修订，规范建筑装饰用微晶玻璃的概念、性能指标为目的，为建筑装饰用微晶玻璃市场的发展提供统一的评判依据及标准。标准的编制过程中，遵从积极采用国内外先进标准原则、技术创新原则、与其他标准协调性原则、标准文本规范性适用性原则。编制小组查阅了大量的国内外相关技术材料，在现有标准的基础上，针对建筑装饰用微晶玻璃特有的性能，制定出体现该类产品的技术指标。
（二）标准名称
2016年工业和信息化部项目编号2016-0470T-JC的要求，由建筑材料工业技术监督研究中心牵头负责《建筑装饰用微晶玻璃》行业标准的编制工作，标准名称为“建筑装饰用微晶玻璃”。

（三）标准制定的目的及使用范围

《建筑装饰用微晶玻璃》是综合玻璃、石材技术发展起来的一种新型建材。生产工艺有压延法和烧结法，近年来随着工艺的改进，原料中可大量掺加工业尾矿、冶金矿渣、粉煤灰、煤矸石等作为主要生产原料，日生产过程中无无言，产品本身无放射性污染，故又被称为环保产品或绿色材料，可以代替人天然石材，避免了石材矿山开采，保护环境。属于我国循环经济重点发展的新材料。微晶玻璃集中了玻璃、陶瓷及天然石材的三重优点，优于天然石材和陶瓷，大量用于建筑室内外装饰，是具有发展前途的21世界的新型材料。
JC/T 872建筑装饰用微晶玻璃标准首次发布于2000年，由于标龄太久，随着产品技术和工艺的提高，老标准已经不能满足新产品的技术要求，新修订的JC/T 872建筑装饰用微晶玻璃标准，将满足现代微晶玻璃板材生产工艺，大量协助处理废弃物工业尾矿、冶金矿渣，变废为宝，为我过循环经济做技术支撑。
本标准规定了建筑装饰用微晶玻璃的术语和定义、分类和标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存，适用于建筑装饰用微晶玻璃产品。
（四）引用文件

建筑装饰用微晶玻璃的常规性能、性能指标、测试方法试验条件等具体要求，按本标准中引用的标准或其产品现行标准进行。

（五）分类与标记

建筑装饰用微晶玻璃的分类：
按产品的外观质量和尺寸允许偏差分为A类和B类

建筑装饰用微晶玻璃的标记：

按产品分类、规格和标准号的顺序进行标记。
规格为1200mm×600mm×15mm的A类产品，其标记为A-1200×600×15 JC/T 872-201×。

（五）技术要求
建筑装饰用微晶玻璃的技术要求包括：外观质量、尺寸允许偏差、莫氏硬度/级、耐划痕性、抗急冷急热性、热膨胀系数、吸水率、耐磨性、冲击韧性、摩擦系数、耐污染性、耐化学腐蚀性、弯曲强度、压缩强度、抗冻融性、重金属含量、放射性。

（六）测试方法及指标确定

根据对国内外各种屋面瓦产品的标准中规定各项技术指标的试验方法，结合建筑装饰用微晶玻璃特点的技术指标，参考国内外现行的测试方法及标准，制定过程中召开多次工作会议讨论，最终确定了本标准的各项技术指标要求。具体内容及说明如下：
1. 试件的尺寸及数量见表1.
表1　  试件尺寸及数量
	项目
	试件尺寸

mm
	试件数量

块

	外观
	整板a
	5

	尺寸允许偏差
	整板
	5

	莫氏硬度
	100×100
	3

	耐划痕性
	100×100
	3

	抗急冷急热性
	150×100
	5

	热膨胀系数
	50×6×6
	3

	吸水率
	50×50
	5

	耐磨性
	100×100
	8

	冲击韧性
	65×15×10
	15

	摩擦系数（干态）
	200×200
	3

	耐污染性
	150×100
	10

	耐化学腐蚀性
	150×100
	10

	弯曲强度
	（16h＋40）×100
	6

	压缩强度
	50×50×50
	5

	抗冻融性
	（16h＋40）×100
	6

	重金属溶出量
	200×200
	3

	放射性
	尺寸不限
	2kg

	注： h为试件的厚度，表中未注明试件厚度的均指产品本身厚度。

	光泽度试件尺寸可为300mm×300mm。

压缩强度的标准试件尺寸为50mm×50mm×50mm。当厚度不足时，可用多块试件叠放到厚度刚好达到或稍微超过50mm为止。叠放的试件之间用尽可能薄的一层环氧树脂粘接并将多余的树脂挤出。


2.外观质量对外观缺陷和色差进行要求，产品装饰面应整洁，边沿整齐，背面无明显裂纹、沟槽等影响产品力学性能的缺陷，分为A类和B类。
3.尺寸允许偏差对边长、厚度、平整度、边直度和对角线长度差进行测量，分为A类和B类。
4. 规定了试件莫氏硬度值的最低值作为试验结果，要求地面≥6，非地面≥5。
5. 耐划痕性，按GB/T 17657-2013中4.39的规定进行试验，其中砝码放置在1.5N位置，观察试验后有无明显划痕。

以所有试件中划痕最明显的结果作为试验结果。
6. 抗急冷急热性，在水槽中装入不少于试件体积20倍的水且水的深度不应小于200mm，测量水温。将试件放在比水温高95℃±1℃的烘箱中恒温4h后取出立即投入水中，取出试件用红墨水涂抹，观察试件有无裂纹产生。

7. 热膨胀系数，将试件在（70±5）℃下烘干48h后放入干燥器中冷却至室温，用最小分度值不大于0.02mm的长度测量器具测量试件的长度，然后按照GB/T 2572-2005第6章、第7章7.4、7.5、第8章及第9章的规定测量试件在-20℃～70℃的线膨胀系数。

以所有试件线膨胀系数的算术平均值作为试验结果。

8. 吸水率，将试件在（70±5）℃下烘干48h后放入干燥器中冷却至室温，用感量为0.001g的天平称量试件的质量，将试件分散放入可抽真空的容器中，加水至淹没过试件大约5cm，将容器内气压抽至（10±1）kPa并保持该气压30min，然后使容器内恢复到常压，15min后取出试件，用浸湿后拧干的毛巾擦去试件表面的附着水，立即称量试件浸水后的质量，计算试件的吸水率

9. 耐磨性，将试件在（70±5）℃下烘干48h后放入干燥器中冷却至室温，用感量为0.001g的天平称量试件的质量，然后按照GB/T 3810.7的规定进行3000转磨损试验。取下试件，测量磨损面积，用水清洗后放在（70±5）℃下烘干48h，放入干燥器中冷却至室温，再次称量试件的质量。 以所有试件耐磨性能的算术平均值作为试验结果。 

10. 冲击韧性，按JC/T 259的规定进行。
11. 摩擦系数（干态）按GB/T 4100的规定进行。
12. 耐污染性，污染物分别采用水泥浆、蓝黑墨水、鞋油、咖啡、红酒、食用油、酱油、有色食醋、口红、草莓汁为污染，在每块试件表面分别涂抹不同的污染物。同一种污染物在同一块试件上分两处涂抹，每处的涂抹面积约为25cm2，将其中一处用表面皿等合适的容器盖住。放置16h后按表6规定的步骤进行清洗和耐污染性能的评级。以同一块试件上两处耐污染等级值中的较大值作为该污染物的试验结果。报告每种污染物的试验结果。
13. 耐化学腐蚀性分别采用5%体积分数盐酸、30g/L氢氧化钠、20mg/L次氯酸钠、30g/L乙酸、医用双氧水、酒精、丙酮、100g/L碳酸钠、50g/L磷酸钠、100g/L柠檬酸作为试剂。在每块试件表面分别涂抹不同的化学试剂。同一种化学试剂在同一块试件上分两处涂抹，每处的涂抹面积约为25cm2，将其中一处用表面皿等合适的容器盖住。放置16h（或7d）后用纱布在流动水下擦洗，晾干后目测有无明显的腐蚀、开裂、起泡、失光、变色等影响装饰效果的损伤。以同一块试件上外观变化严重处的结果作为该化学试剂的试验结果。报告每种化学试剂的试验结果。

14. 弯曲强度，按GB/T 3810.4-2016的规定进行弯曲试验，试件不用在烘箱中干燥，跨距为试件厚度的16倍，并且试件的放置应使试件的装饰面在弯曲过程中处于拉应力状态。按GB/T 3810.4-2016中的式（2）计算的R即为试件的弯曲强度。以所有试件弯曲强度的算术平均值作为试验结果。

15. 压缩强度，以试件的厚度方向为受压方向，测量试件的受压面尺寸，以1MPa/s的速度匀速加载直至试件破坏，记录最大荷载，计算压缩强度。以所有试件压缩强度的算术平均值作为试验结果
16.抗冻融性，按GB/T 3810.12的规定进行冻融循环，观察试件外观的变化，然后按6.4.11的规定进行弯曲强度试验。

17. 重金属溶出量，将试件粉碎并通过0.5mm的方孔筛，然后按GB 18584的规定进行。

 18.放射性，按GB 6566-2010的规定进行。
最终确定了本标准的各项技术指标要求，外观质量见表2，尺寸允许偏差见表3，产品性能指标见表4。

表2 外观质量

	项目
	要求

	
	A类
	B类

	缺陷
	角部缺损
	在板面上的最大投影尺寸≤2mm
	在板面上的最大投影尺寸≤5mm，且≤2处

	
	棱边缺损
	平行于棱边
	在板面上的最大投影尺寸≤5mm
	在板面上的最大投影尺寸≤10mm，且≤2处

	
	
	垂直于棱边
	在板面上的最大投影尺寸≤1mm
	在板面上的最大投影尺寸≤2mm，且≤2处

	
	气孔
	数量
	≤5个/m2
	≤10个/m2

	
	
	尺寸
	≤2.5mm

	
	杂质
	数量
	≤3个/m2
	≤5个/m2

	
	
	尺寸
	单色产品：≤2mm；非单色产品：≤3mm

	
	气孔、杂质聚集
	无聚集

	
	划痕、擦痕
	不明显

	
	裂纹
	不允许

	
	局部修补痕迹
	不明显

	
	色差a
	不明显，仲裁时色差不大于1.5

	光泽度
	光泽度值符合标称值，光泽均匀度≤5%

	注1： 聚集是指4个或更多气孔和/或杂质且彼此之间的距离不大于200mm。

注2： 局部修补是指对产品上少量的小缺陷的修补。

	仅适用于单色产品。


表3 尺寸允许偏差

	项目
	要求

	
	A类
	B类

	边长/mm
	-1.0～0
	-1.5～0

	厚度/mm
	±2.0
	±2.5

	边直度/(mm/m)
	±0.1
	±0.2

	平整度/(mm/m)
	边长≤600
	±1.0
	±1.5

	
	边长600～1200
	±1.2
	±2.0

	
	边长≥1200
	供需双方商定

	对角线长度差/mm
	≤2


表4 产品性能指标

	项目
	要求

	莫氏硬度/级
	≥6（地面），≥5（非地面）

	耐划痕性
	1.5N无划痕

	抗急冷急热性
	无裂纹


	热膨胀系数/℃-1
	≤4×10-5

	吸水率/％
	≤0.05

	耐磨性a/级

/（g/cm2）
	≥4

≤1.0×10-4 

	冲击韧性/（kJ/m2）
	≥1.5

	摩擦系数a（干态）
	≥0.5

	耐污染性/级
	1

	耐化学腐蚀性
	无明显变化

	弯曲强度/MPa
	≥30

	压缩强度a/MPa
	≥300

	抗冻融性b
	外观
	无破坏

	
	弯曲强度/MPa
	≥30

	重金属含量c/（mg/kg）
	铅
	≤90

	
	镉
	≤75

	
	铬
	≤60

	
	汞
	≤60

	放射性
	A类

	a仅用于地面时要求。

b仅用于室外时要求。

c仅用于与食品接触时要求。


（七）检验规则与判定
检验项目见表7。有下列情形之一时，应进行型式检验：

—— 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
—— 正常生产时，每年进行一次型式检验；
—— 产品的原料改变、工艺有较大变化，可能影响产品性能时； 

—— 产品停产半年后恢复生产时；
—— 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
检验结果全部符合要求时，判该批产品合格。若有不合格项，可再从该批产品中随机抽取双倍样品对不合格项进行一次复检，复检结果全部符合要求时判定该批产品合格，否则判定该批产品不合格。
（八）标志、包装、储存和运输
产品标志包括产品标记、花色品种、批号或生产日期及质量检验合格标志。产品包装应符合GB/T 191和GB/T 6388的规定，在包装的明显部位应有如下标志：
—— 表明向上和小心轻放的图形或文字标志；

—— 企业名称和地址；
—— 产品标记；
—— 生产日期或批号；

—— 内装数量；
—— 产品品种。

三、主要实验验证情况分析

2017年9月16～17日，编制组在江西省宜丰市召开了修订组第一次工作会议。经过充分讨论，编制组达成了如下共识：
1. 在会后进行样品采集、开展验证试验；
2. 按会议确定的验证试验项目和试验方法开展验证试验；
3. 外观和尺寸的验证试验由各参编单位按照试验方法自行进行，将试验结果汇总给标准起草组；
4. 由标准起草组提出性能验证的样品要求（见表5），各参编单位按表中的要求提供样品，并要求各厂家在提供样品时多提供几种，由国家建筑材料测试中心按规定的试验方法进行试验验证。
表5 性能验证的样品要求
	项目
	试件尺寸
mm
	试件数量
块

	外观
	整板a
	5

	尺寸允许偏差
	整板
	5

	莫氏硬度
	100×100
	3

	耐划痕性
	100×100
	3

	抗急冷急热性
	150×100
	5

	热膨胀系数
	50×6×6
	3

	吸水率
	50×50
	5

	耐磨性
	100×100
	8

	冲击韧性
	65×15×10
	15

	摩擦系数（干态）
	200×200
	3

	耐污染性
	150×100
	10

	耐化学腐蚀性
	150×100
	10

	压缩强度
	50×50×50b
	5

	弯曲强度
	（16h＋40）×100
	6

	抗冻融性
	（16h＋40）×100
	6

	重金属溶出量
	200×200
	3

	放射性
	尺寸不限
	2kg

	注： h为试件的厚度，表中未注明试件厚度的均指产品本身厚度。

	a光泽度试件尺寸可为300mm×300mm。
b压缩强度的标准试件尺寸为50mm×50mm×50mm。当厚度不足时，可用多块试件叠放到厚度刚好达到或稍微超过50mm为止。叠放的试件之间用尽可能薄的一层环氧树脂粘接并将多余的树脂挤出。


编制组共收集到来自不同厂家的5组样品，以下是验证试验的情况说明。
1. 外观
1.1 缺陷
试验方法：
在非阳光直射的自然光条件下进行目测试验。
将试件在地面拼成一面，站在距拼成的板面最近距离为1m处目测。对目测到的并需要测量尺寸的缺陷，使用游标卡尺测量缺陷尺寸，其中裂纹的目测应在试件上涂抹墨水后进行。
对缺陷有单位面积数量要求的，用试件上缺陷的数量除以试件的面积。
摆放试件者不参与目测。
色差的仲裁试验按GB/T 11942的规定进行。
以所有试件中的最差结果作为试验结果。
标准指标：
按表面缺陷的大小和多少分为A类和B类。单色产品色差不明显，仲裁时色差≤1.5。
试验结果：
由于外观是装饰材料的最重要和最直观的质量要求，因此各参编单位均高度重视，且外观是工厂可以通过挑选进行质量控制的，因此各参编单位均表示可满足标准草案的规定。
合格率：
100％。
1.2 光泽度
试验方法：
按GB/T 13891的规定测量光泽度值，采用60°入射角。
以所有试件测量值的算术平均值作为光泽度值；以所有试件测量值中的极大值与极小值除以光泽度值并换算为百分数作为光泽均匀度试验结果。
标准指标：
光泽度差≤5％。
试验结果：
表6 光泽度验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果，％
	1.7
	4.5
	1.4
	1.7
	4.6


合格率：
100％。
2. 尺寸允许偏差
2.1  边长
试验方法：
用最小分度值不大于1mm的测量器具在试件的四边测量。
以所有试件的边长测量值与标称值之差的极限值作为试验结果。
标准指标：
A类：-1.0mm～0mm，B类：-1.5mm～0mm。
试验结果：
表7边长验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果，mm
	0.04～0.40
	-0.26～0.60
	-1.08～-0.02
	-1.00～-0.60
	-0.96～0.04


合格率：
A类20％，B类40％。
2.2  厚度
试验方法：
最小分度值不大于0.02mm的测量器具在四角部位和四边中点部位测量。
以所有试件的厚度测量值与标称值之差的极限值作为试验结果。
标准指标：
A类：±2.0mm，B类：±2.5mm。
试验结果：
表8厚度验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果，mm
	0~0.64
	-0.14~0
	0.04~0.58
	-0.08~0.80
	-0.96~0.98


合格率：
100％。
2.3  边直度
试验方法：
按标准草案附录A的规定进行。
标准指标：
A类：±0.1mm/m，B类：±0.2mm/m。
试验结果：
表9边直度验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果，mm/m
	0.02~0.05
	-0.06~0.04
	-0.08~0.04
	-0.03~0.03
	-0.08~0.03


合格率：
100％。
2.4  平整度
试验方法：
按标准草案附录A的规定进行。
标准指标：
A类：±1.0mm/m（边长≤600），±1.2mm/m (边长600～1200)，B类：±1.5mm/m(边长≤600) ,±2.0mm/m ( 边长600～1200)，边长≥1200mm时由供需双方商定。
试验结果：
表10平整度验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果，mm/m
	0.02~0.05
	-0.01~0
	-0.05~0.04
	-0.02~0.01
	-0.04~0.07


合格率：
100％。
2.5  对角线长度差
试验方法：
用最小分度值不大于1mm的测量器具测量并计算同一块试件上两对角线的长度之差值。
以所有试件的对角线长度差值中的最大值作为试验结果。
标准指标：
≤2mm。
试验结果：
表11对角线长度差验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果，mm
	0.16
	0.72
	1.00
	0.58
	2.12


合格率：
80％。
3. 莫氏硬度
试验方法：
采用一组标准矿石，其硬度值见表7。
表12标准矿石及其硬度值
单位为级
	矿石名称
	滑石
	石膏
	方解石
	萤石
	磷灰石
	长石
	石英
	黄玉
	刚玉
	金刚石

	莫氏硬度值
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10


将标准矿石制出一条新的刃口，试件正面朝上放稳，手持标准矿石竖直地在试件表面顺刃口方向均匀用力刻划约2cm。所用力量应尽量大，但不应使刃口破碎而导致划出两条或多条划痕。更换不同硬度值的标准矿石进行刻划比较，刚好不能在试件表面产生明显划痕时的标准矿石的硬度值即为该试件的莫氏硬度值。每次刻划均应采用新的刃口且不应在试件同一划痕处进行。
以所有试件莫氏硬度值的最低值作为试验结果。
标准指标：
≥6（地面），≥5（非地面）。
试验结果：
表13莫氏硬度验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果，级
	5
	4
	4
	4
	3


合格率：
地面0，非地面20％。
4. 耐划痕性
试验方法：
按GB/T 17657-2013中4.39的规定进行试验，其中砝码放置在1.5N位置，观察试验后有无明显划痕。
以所有试件中划痕最明显的结果作为试验结果。
标准指标：
1.5N无划痕。
试验结果：
表14耐划痕性验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果
	无明显划痕
	无明显划痕
	无明显划痕
	无明显划痕
	无明显划痕


合格率：
100％。
5. 抗急冷急热性
试验方法：
在水槽中装入不少于试件体积20倍的水且水的深度不应小于200mm，测量水温。将试件放在比水温高95℃±1℃的烘箱中恒温4h后取出立即投入水中，取出试件用红墨水涂抹，观察试件有无裂纹产生。
标准指标：
无裂纹。
试验结果：
表15耐急冷急热性验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果
	均产生裂纹
	2块无裂纹
	均产生裂纹
	均产生裂纹
	无裂纹


合格率：
20%。
6. 热膨胀系数
试验方法：
将试件在（70±5）℃下烘干48h后放入干燥器中冷却至室温，用最小分度值不大于0.02mm的长度测量器具测量试件的长度，然后按照GB/T 2572-2005第6章、第7章7.4、7.5、第8章及第9章的规定测量试件在-20℃～70℃的线膨胀系数。
以所有试件线膨胀系数的算术平均值作为试验结果。
标准指标：
≤4×10-5℃-1。
试验结果：
表16热膨胀系数验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果， ℃-1
	6.41×10-6
	7.29×10-6
	7.68×10-6
	7.34×10-6
	5.32×10-6


合格率：
100％。
7. 吸水率
试验方法：
将试件在（70±5）℃下烘干48h后放入干燥器中冷却至室温，用感量为0.001g的天平称量试件的质量，将试件分散放入可抽真空的容器中，加水至淹没过试件大约5cm，将容器内气压抽至（10±1）kPa并保持该气压30min，然后使容器内恢复到常压，15min后取出试件，用浸湿后拧干的毛巾擦去试件表面的附着水，立即称量试件浸水后的质量，然后计算试件的吸水率。
标准指标：
≤0.05％。
试验结果：
表17吸水率验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果，％
	0.008
	0.012
	0.013
	0.018
	0.012


合格率：
100％。
8. 耐磨性
试验方法：
方法1——表面观察法：
按GB/T 3810.7的规定进行，。
方法2——质量损失法：
将试件在（70±5）℃下烘干48h后放入干燥器中冷却至室温，用感量为0.001g的天平称量试件的质量，然后按照GB/T 3810.7的规定进行3000转磨损试验。取下试件，测量磨损面积，用水清洗后放在（70±5）℃下烘干48h，放入干燥器中冷却至室温，再次称量试件的质量，计算单位面积上试件的质量损失作为试件耐磨性能。
以所有试件耐磨性能的算术平均值作为试验结果。
标准指标：
方法1：≥4级，方法2：≤1.0×10-4 g/cm2。
试验结果：
表18耐磨性验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	方法1结果，r/级
	1500r/3级
	1500r/3级
	1500r/3级
	2100r/4级
	2100r/4级

	方法2结果，g/cm2
	3.9×10-4
	2.0×10-5
	9.0×10-5
	9.0×10-5
	2.0×10-5


合格率：
方法1：100％，方法2：80％。
9. 冲击韧性
试验方法：
按JC/T 259的规定进行。
标准指标：
≥1.5 kJ/m2。
试验结果：
表19冲击韧性验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果，kJ/m2
	2.4
	1.9
	1.3
	1.3
	1.6


合格率：
60％。
10. 摩擦系数
试验方法：
按GB/T 4100的规定进行。
标准指标：
≥0.5。
试验结果：
表20摩擦系数验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果
	0.56
	0.69
	0.82
	0.71
	0.68


合格率：
100％。
11. 耐污染性
试验方法：
物分别采用水泥浆、蓝黑墨水、鞋油、咖啡、红酒、食用油、酱油、有色食醋、口红、草莓汁为污染，在每块试件表面分别涂抹不同的污染物。同一种污染物在同一块试件上分两处涂抹，每处的涂抹面积约为25cm2，将其中一处用表面皿等合适的容器盖住。放置16h后按表6规定的步骤进行清洗和耐污染性能的评级。
以同一块试件上两处耐污染等级值中的较大值作为该污染物的试验结果。报告每种污染物的试验结果。
表21清洗和耐污染性能评级
	试验步骤
	清洗和耐污染性能评级

	步骤1
	用纱布在流动水下擦洗，擦干后目测，若无明显污染痕迹，则耐污染等级为1级

	步骤2
	若污迹仍明显，用纱布蘸酒精、中性洗涤剂或其它无腐蚀的清洗剂擦洗，再用流动水擦洗，擦干后目测，若无明显污染痕迹，则耐污染等级为2级

	步骤3
	若污迹仍明显，用纱布蘸去污粉来回擦拭20次，再用流动水擦洗，擦干后目测，若无明显污染痕迹，则耐污染等级为3级

	步骤4
	若污迹仍明显，再用纱布蘸去污粉来回擦拭40次，再用流动水擦洗，擦干后目测，若无明显污染痕迹，则耐污染等级为4级，否则耐污染等级为5级


标准指标：
1级。
试验结果：
表22耐污染性验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果，级
	1
	1
	1
	1
	1


合格率：
100％。
12. 耐化学腐蚀性
试验方法：
分别采用5%体积分数盐酸、30g/L氢氧化钠、20mg/L次氯酸钠、30g/L乙酸、医用双氧水、酒精、丙酮、100g/L碳酸钠、50g/L磷酸钠、100g/L柠檬酸作为试剂。在每块试件表面分别涂抹不同的化学试剂。同一种化学试剂在同一块试件上分两处涂抹，每处的涂抹面积约为25cm2，将其中一处用表面皿等合适的容器盖住。放置16h（或7d）后用纱布在流动水下擦洗，晾干后目测有无明显的腐蚀、开裂、起泡、失光、变色等影响装饰效果的损伤。
以同一块试件上外观变化严重处的结果作为该化学试剂的试验结果。报告每种化学试剂的试验结果。
标准指标：
无明显变化。
试验结果：
表23耐化学腐蚀性验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果
	无明显变化
	无明显变化
	无明显变化
	无明显变化
	无明显变化


合格率：
100％。
13. 弯曲强度
试验方法：
按GB/T 3810.4-2016的规定进行弯曲试验，试件不用在烘箱中干燥，跨距为试件厚度的16倍。按GB/T 3810.4-2016中的式（2）计算的R即为试件的弯曲强度。
以所有试件弯曲强度的算术平均值作为试验结果。
标准指标：
≥30MPa。
试验结果：
表24弯曲强度验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果，MPa
	67.8
	152
	43
	41.4
	62.8


合格率：
100％。
14. 压缩强度
试验方法：
以试件的厚度方向为受压方向，测量试件的受压面尺寸，以1MPa/s的速度匀速加载直至试件破坏，记录最大荷载，计算压缩强度。
以所有试件压缩强度的算术平均值作为试验结果。
标准指标：
≥300MPa。
试验结果：
表25压缩强度验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果，MPa
	139
	816
	152
	119
	225


合格率：
20％。
15. 抗冻融性
试验方法：
按GB/T 3810.12的规定进行冻融循环后，然后进行弯曲强度试验。
标准指标：
外观无变化，弯曲强度≥30MPa。
试验结果：
表26抗冻融性验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果
	外观
	无变化
	无变化
	无变化
	无变化
	无变化

	
	弯曲强度，MPa
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格


合格率：
100％。
16. 重金属含量
试验方法：
将试件粉碎并通过0.5mm的方孔筛，然后按GB 18584的规定进行。
标准指标：
铅≤90mg/kg，镉≤75mg/kg，铬≤60mg/kg，汞≤60mg/kg。
试验结果：
表27重金属含量验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果，mg/kg
	铅
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格

	
	镉
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格

	
	铬
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格

	
	汞
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格


合格率：
100％。
17. 放射性
试验方法：
按GB 6566-2010的规定进行。
标准指标：
A类。
试验结果：
表28放射性验证试验数据
	样品号
	1
	2
	3
	4
	5

	试验结果，类
	A
	A
	A
	A
	A


合格率：
100％。
验证试验数据汇总
	
	样品编号
	1 
	2 
	3 
	4 
	5 

	项目
	外观
	缺陷
	通过
	通过
	通过
	通过
	通过

	
	
	光泽度差
	1.7
	4.5
	1.4
	1.7
	4.6

	
	尺寸允许偏差
	边长，mm
	0.04～0.40
	-0.26～0.60
	-1.08～-0.02
	-1.00～-0.60
	-0.96～0.04

	
	
	厚度，mm
	0~0.64
	-0.14~0
	0.04~0.58
	-0.08~0.80
	-0.96~0.98

	
	
	边直度，mm/m
	0.02~0.05
	-0.06~0.04
	-0.08~0.04
	-0.03~0.03
	-0.08~0.03

	
	
	平整度，mm/m
	0.02~0.05
	-0.01~0
	-0.05~0.04
	-0.02~0.01
	-0.04~0.07

	
	
	对角线长度差，mm
	0.16
	0.72
	1.00
	0.58
	2.12

	
	莫氏硬度，级
	5
	4
	4
	4
	3

	
	耐划痕性
	无明显划痕
	无明显划痕
	无明显划痕
	无明显划痕
	无明显划痕

	
	耐急冷急热性
	均产生裂纹
	2块无裂纹
	均产生裂纹
	均产生裂纹
	2块无裂纹

	
	热膨胀系数， ℃-1
	6.41×10-6
	7.29×10-6
	7.68×10-6
	7.34×10-6
	5.32×10-6

	
	吸水率，％
	0.008
	0.012
	0.013
	0.018
	0.012

	
	耐磨性
	方法1，r/级
	1500r/3级
	1500r/3级
	1500r/3级
	2100r/4级
	2100r/4级

	
	
	方法2，g/cm2
	3.9×10-4
	2.0×10-5
	9.0×10-5
	9.0×10-5
	2.0×10-5

	
	冲击韧性，kJ/m2
	2.4
	1.9
	1.3
	1.3
	1.6

	
	摩擦系数
	0.56
	0.69
	0.82
	0.71
	0.68

	
	耐污染性
	1
	1
	1
	1
	1

	
	耐化学腐蚀性
	无明显变化
	无明显变化
	无明显变化
	无明显变化
	无明显变化

	
	弯曲强度，MPa
	67.8
	152
	43
	41.4
	62.8

	
	压缩强度，MPa
	139
	816
	152
	119
	225

	
	抗冻融性
	外观
	无变化
	无变化
	无变化
	无变化
	无变化

	
	
	弯曲强度，MPa
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格

	
	重金属含量，mg/kg
	铅
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格

	
	
	镉
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格

	
	
	铬
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格

	
	
	汞
	合格
	合格
	合格
	合格
	合格

	
	放射性，类
	A
	A
	A
	A
	A


四、标准中涉及专利情况说明

经检索，本标准所列技术内容没有涉及专利和知识产权等情况。

五、产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果

   1  产业化情况  

1.1产品特征：
建筑装饰用微晶玻璃是由玻璃控制晶化而得到的多晶固体材料，该制品结构致密、纹理清晰、具有玉质般的感觉；外观光泽度高、色泽柔和典雅、色差小、耐老化不褪色；具有良好的耐磨性能；具有耐酸、耐碱的优良抗蚀性能；具有不吸水、抗冻、极低的热膨胀系数和独特的耐污染性能；绿色、环保、无放射性污染；并可根据需要设计制造出众多类型、不同色泽花样、规格的平板及异型板材。其理化性能和装饰效果远优于天然大理石和花岗岩板材，是天然石材的理想替代产品，被认为是二十一世纪理想的高级内、外墙及地面装饰材料。
1.2产品应用：
建筑装饰用微晶玻璃被大量用作建筑物的装饰材料，如代替大理石或花岗岩等材料用作外墙、地板、楼面、楼梯踏板、贴柱、大厅柜台面、电梯门边、卫生间台面等装饰材料及结构材料，也用作凉台和门窗材料等各种用途。
2  推广应用论证和预期达到的经济效果
目前，各种建筑装饰用微晶玻璃板材已广泛应用于各种公共场馆、会议中心、商业大厦及地铁工程，其装饰效果优雅大方，生产原料来源广泛，理化性能优于天然石材，价格优势大、效益好。产品不仅国内有巨大的销售市场，而且还可以大量出口外销，市场需求量十分可观，而现有产量远远无法满足市场需求。因此这种新产品具有广阔的市场发展前景，经济效益及社会效益非常显著。
建筑装饰用微晶玻璃用的原料还可以是大理石荒料以及金属冶炼尾矿，实现绿色环保材料制造，对于循环经济起到积极的作用。
世界上第一条浮法微晶玻璃生产线在江西宜春投入生产，大大提高建筑装饰用微晶玻璃的产能，降低单位面积的制造成本，促进建筑装饰用微晶玻璃产业化的迅速发展。
在过去三年，全国建筑装饰用微晶玻璃三年总产值大约5～10亿元人民币，预计2019～2024年，全国建筑装饰用微晶玻璃5年产值会达60～100亿元人民币，市场前景非常广阔，产业化发展迅速。

　

六、采用国际标准和国外先进标准情况

未查询到与该产品相关的国际标准。

本标准是对JC/T 872-2000的第一次修订。

七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

本标准不存在与原有同类产品标准相冲突的问题。

本标准依据GB/T 1.1－2009的编写要求开展编制工作，检验方法均为引用现行的材料的检验方法标准，因此与相关标准协调一致，没有冲突。
八、重大分歧意见的处理经过和依据

无。

九、标准性质的建议说明

本标准为建材行业推荐性产品标准。

十、贯彻标准的要求和措施建议

贯彻标准建议由起草小组来组织进行。

建议实施日期在标准颁布之日起实施。
十一、废止现行相关标准的建议

代替JC/T 872-2000 建筑装饰用微晶玻璃。
十二、其它应予说明的事项

无。
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