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一、工作简况 
1、任务来源

根据《国家标准化管理委员会关于下达2018年第三批国家标准制修订计划的通知》（国标委发【2018】60号），国家标准《建设用砂》列入修订计划，计划号为20181977-T-609。标准归口管理单位为中国建筑材料联合会，负责起草单位为中国砂石协会、北京建筑大学。
2、工作过程

2019年4月，中国砂石协会联合北京建筑大学组织召开标准编制预备会，讨论编制大纲，并启动标准编制单位征集工作。会后由北京建筑大学负责完成标准修订初稿。
2019年12月9日，《建设用砂》编制组成立暨第一次工作会议在无锡召开。中国砂石协会、北京建筑大学、中国建筑科学研究院有限公司、湖州新开元碎石有限公司、中国水利水电第八工程局有限公司等30余家单位的专家代表以及有关部门领导共50余人参加了会议。本次会议成立了《建设用砂》编制组。会上编制组广泛听取了参会专家、领导的意见和建议，明确了需要修改的条款及指标，制定了调研方案。在各参编单位的积极配合下，调研数据陆续反馈回主编单位。

2020年3月，主编单位整理和总结了各参编单位的数据及建议，形成了《建设用砂》参编单位内部征求意见稿，并发往各参编单位。

2020年4月18日，召开了《建设用砂》编制工作会议，中国建筑材料联合会、中国砂石协会、北京建筑大学等单位50余位专家或领导参加会议，中国建材联合会标准质量部周丽玮主任在发言中，提出《建设用砂》国标修订应当引领行业高质量发展和健康有序发展，保障建筑安全。中国砂石协会专家委员会宋少民主任在发言中强调了国标修订的基本原则，包括要利于规模化的优质产能，要有创新等。会议对标准具体章节和细节的修订内容进行了充分讨论。

2020年8月，主编单位在对各单位意见和建议进行多轮讨论的基础上，修改完成标准对外征求意见稿。
3、主要参加单位及分工

负责起草单位为中国砂石协会、北京建筑大学。中国砂石协会负责标准编制工作的组织协调及行业意见征集，北京建筑大学负责标准相关技术内容的修订，包括技术指标的研究验证、意见汇总及条文修改等。

参编单位包括中国建筑科学研究院有限公司、湖州新开元碎石有限公司、中国水利水电第八工程局有限公司、上海市建筑科学研究院(集团)有限公司、世邦工业科技集团股份有限公司、北京科技大学、中交二公局第三工程有限公司、建华建材（中国）有限公司等36家来自不同地区的高校研究院、砂石生产、设备及应用单位。其中，中国建筑科学研究院和北京科技大学等7家研究单位负责技术指标的调研验证、术语定义修订、国内外标准指标对比等；湖州新开元碎石有限公司和中国水利水电第八工程局有限公司等16家砂石生产及应用单位负责验证试验的样品提供、平行试验及标准中试验方法和检验规则等内容的梳理，北方重工集团有限公司和世邦工业科技集团等11家砂石生产设备企业负责本次重点修订技术指标（级配、粒形）在工艺设备方面配套能力的调研和验证。
二、标准编制原则和主要修订内容

1、标准编制目的意义
我国基础设施建设对砂石资源的需求量巨大，年产量高达200亿吨。由于生态环境保护、优质天然资源逐渐短缺和建筑工程需求量持续增加等原因，近年来机制砂迅速成为建设用砂的主要来源。然而，由于骨料对于混凝土性能的重要性长期没有得到重视，导致建设用砂还存在如下的主要问题：一是机制砂整体偏粗，细度模数一般在3.2以上，且级配不合理，两头大中间少；二是部分生产企业由于采用的工艺装备落后，导致机制砂颗粒形状不好；三是由于环境治理和砂石限采等原因，优质天然河砂资源紧缺，细度偏细、含泥量高的天然砂或是混合砂的应用较广泛，对混凝土性能的影响日益明显。

在国务院的重视和部署下，2019年11月，《十部门关于推进机制砂石行业高质量发展的若干意见》出台，文件要求大幅度提升高品质骨料的产品比例；2020年4月，国家发展改革委等15个部门和单位联合印发了《关于促进砂石行业健康有序发展的指导意见》文件中也强调加快形成机制砂石优质产能，同时要求建立健全砂石工业标准体系，提升质量管控水平和力度。目前砂石行业正面临转型升级的关键时刻，砂石行业的高质量发展对中国混凝土产业和结构工程质量具有战略意义。《建设用砂》（GB/T 14684-2011）颁布实施至今已经9年，部分技术要求对于机制砂和现代混凝土而言，有许多不适用或存在缺陷的地方，不利于提升产品质量和质量管控效果。同时，2019年T/CBMF 38-2018 T/CAATB 001-2018《高性能混凝土用骨料》和JG/T 568-2019《高性能混凝土用骨料》已经颁布，提出了高品质骨料的概念、高品质机制骨料技术体系和指标要求，国家标准也必须要尽快做出调整和衔接，修订不适合的术语、技术要求与评价指标，有力保证砂石行业高质量发展。
2、标准编制原则

本标准按照GB/T1.1给出的规则起草。标准编制遵循“统一性、协调性、适用性、一致性、规范性”的原则。本标准是在广泛调查研究的基础上制定的。

3、主要修订内容
标准内容包括术语和定义、分类与规格、一般要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、储存和运输等。本次《建设用砂》修订在保留了原2011版标准主要技术要求的基础上，结合高性能混凝土的需求对I类建设用砂提出的更高要求，提出分计筛余级配要求、机制砂片状颗粒含量指标及相应试验方法等，具体包括以下几个方面：
（1）修改了前言
对比GB/T 14684-2011《建设用砂》，明确了本次修订的主要技术变化。
（2）修改了术语和定义

1）修改了机制砂的定义

将原标准中机制砂的定义为“经除土处理，由机械破碎、筛分制成的，粒径小于4.75 mm的岩石、矿山尾矿或工业废渣颗粒，但不包括软质、风化的颗粒，俗称人工砂”，修改为“以岩石、卵石、矿山废石或尾矿为原料，经除土、机械破碎、整形、筛分、粉控等工艺制成的，粒径小于4.75mm的颗粒。但不包括软质、风化的颗粒”。

考虑到工业废渣来源复杂，对混凝土安定性和耐久性存在较大影响，删除原定义中以工业废渣颗粒为原料，并补充原定义未涉及的以卵石、矿山废石为原料制备机制砂。同时在定义中增加整形和石粉控制等工艺，以强调其对产品质量的重要性。
2）增加了人工砂、混合砂的定义
考虑到混合砂的实际应用较多，在原标准天然砂、机制砂两类的基础上，增加了混合砂，并将机制砂和混合砂统称为人工砂。明确了混合砂的地位，有助于规范混合砂的生产和使用。
3）增加了高吸附性机制砂的定义
考虑到实际生产中机制砂原料（母岩）来源越来越广，考虑部分岩性机制砂吸附性大的问题，定义亚甲蓝值大于1.4的机制砂为高吸附性机制砂。
4）增加了机制砂片状颗粒的定义
针对机制砂粒形比较差的问题，提出机制砂片状颗粒的定义，即“粒径1.18mm以上的机制砂颗粒中最小一维尺寸小于该颗粒所属相应粒级的平均粒径0.45倍的颗粒”，并在技术要求部分相应增加该指标技术要求，以促进砂石骨料生产整形工艺与技术的进步，优化骨料颗粒形状。
5）修改了亚甲蓝（MB）值的定义。

将亚甲蓝（MB）值定义由“用于判定机制砂中粒径小于75μm颗粒的吸附性能的指标”改为 “用于判定人工砂吸附性能的指标”。

JG/T 568-2019《高性能混凝土用骨料》提出了“石粉亚甲蓝值（MB值）”，用于判定石粉吸附性能的指标，其测定的是75μm方孔筛以下的石粉试样，而本标准直接采用未筛分的砂样进行测定。对上述定义进行修改，明确判定的是砂的吸附性能，以避免混淆。
（3）增加了特细砂规格
原标准中砂按细度模数分为粗、中、细三种规格，考虑到细度模数小于1.6的天然砂、尾矿砂等在砂浆中的实际应用，增加了特细砂规格，有利于资源合理利用。

（4）增加了对混合砂的一般要求
本次修订定义的混合砂为“由天然砂与机制砂按一定比例混合而成的砂”，包括在骨料生产厂预先混合和现场混合两种。而对于将较粗天然砂和较细天然砂混合使用的情况，本标准仍认为其属于天然砂，而实际应用中混合砂一般以机制砂为主，混合天然砂或其他来源的机制砂，因此在一般要求中规定其技术要求、试验方法、检验规则、标志、储存和运输等按机制砂执行。
（5）增加了对I类砂细度模数、分计筛余等颗粒级配技术要求
原标准规定了天然砂和机制砂1区、2区、3区的累计筛余量，并规定Ⅰ类砂必须是2区砂，目的是强调级配的重要性，逐步引导生产和使用企业使用级配良好的砂。
本标准在此基础上增加了对Ⅰ类砂的细度模数（表1注）和分计筛余（表2）的规定。采用累计筛余和分计筛余双控的方式，更有利于防止出现砂级配两头大、中间少甚至断档的现象，其指标参考T/CBMF 38-2018 T/CAATB 001-2018《高性能混凝土用骨料》和JG/T 568-2019《高性能混凝土用骨料》综合确定，同时对细度模数范围加以限制，有利于Ⅰ类砂的质量控制。
（6）修改了泥块含量和机制砂石粉含量的技术要求

原标准泥块含量要求为0，实际操作中不宜控制，JGJ52-2006《普通混凝土用砂、石质量及检验方法标准》中根据混凝土强度等级对砂的泥块含量进行了规定，其中强度等级≥C60，泥块含量要求≤0.5%；JG/T568-2019《高性能混凝土用骨料》中规定砂泥块含量特级为0，I级≤0.5%；JTG/T F50-2011《公路桥涵施工技术规范》中规定砂泥块含量I类≤0.5%；JTG/T F30-2014《公路水泥混凝土路面施工技术细则》中规定砂泥块含量I级≤0.2%，II级≤0.5%；TB 10424-2018《铁路混凝土工程施工质量验收标准》中规定砂泥块含量≤0.5%。协调相关标准综合确定该指标修改为≤0.2%。
原标准将机制砂按MB值<0.5、<1.0、<1.4或合格分为Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ类，对石粉含量统一限制定为10%，经试验验证可由供需双方协商确定；MB值>1.4或不合格的人工砂石粉含量仍按照天然砂含泥量指标限制。随着工程实践和对石粉认识的逐步深入，发现MB值低的石粉，特别是石灰石粉含量在10%~15%可以配制出高强度等级的混凝土，且和易性和耐久性均好。JG/T 568-2019《高性能混凝土用骨料》规定当亚甲蓝值MBF≤2.5和石粉流动度比≥110%时，根据使用环境和用途，并经试验验证，供需双方协商可适当放宽石粉含量（按质量计），但不应超过15%。表注“根据使用地区和用途，在试验验证的基础上，可由供需双方协商确定”修改为“根据使用环境和用途，在试验验证的基础上，可由供需双方协商确定”，鼓励在科学的基础上合理利用石粉。
（7）修改了有害物质中氯化物的要求
保持原I、II、III类砂氯化物技术要求不变，增加了钢筋混凝土用淡化海砂的氯化物≤0.02%的要求。
（8）增加了I类机制砂片状颗粒含量的技术要求及试验方法

为了适应高性能混凝土的应用需求，优化骨料颗粒形状，提高I类机制砂的品质，提出片状颗粒含量技术要求。经试验验证，并协调JG/T 568-2019《高性能混凝土用骨料》和T/CBMF 38-2018 T/CAATB 001-2018《高性能混凝土用骨料》等相关标准，确定I类机制砂片状颗粒含量要求为≤15%，并相应增加机制砂片状颗粒含量的试验方法技术指标和试验方法。

表1  机制砂片状颗粒含量指标要求对照表

	标准
	方筛孔尺寸/mm
	4.75
	2.36
	1.18
	0.6
	0.3
	0.15
	筛底

	JG/T 568-2019
	人工砂
	0~5
	10~15
	10~25
	20~31
	20~30
	5~15
	0~20

	
	天然砂
	0~10
	10~15
	10~25
	20~31
	20~30
	5~15
	0~10

	T/CBMF 38-2018
	I级
	0~10
	10~15
	10~25
	20~31
	20~30
	8~20
	0~15

	
	II级
	0~10
	5~25
	5~30
	15~36
	15~35
	3~25
	0~10

	本标准
	Ⅰ类
	0~5
	8~20
	5~30
	15~36
	15~35
	3~25
	6~20

	
	Ⅱ类、Ⅲ类
	不作要求


（9）修改了碱骨料反应的技术要求及试验方法
按原标准规定当快速碱硅酸反应膨胀率大于0.10%~0.20%时，会因为“不能判断有无潜在的碱骨料反应活性”而出现不合格的评价；而当快速法膨胀率大于0.20%时就是不合格。实践中骨料存在潜在的碱活性时，是可以通过技术措施进行抑制的，在《预防混凝土碱骨料反应技术规范》GB/T 50733中有明确的技术措施和抑制有效性的评价。因此对骨料产品标准来说，碱骨料反应无需判断是否合格，只需判断有无潜在碱活性，并报告实测值。当反应膨胀率大于0.10%时，用户可根据需要选择一定的技术措施以避免碱骨料反应的危害。
基于碱骨料反应技术要求的改变，为统一报告中碱骨料试件膨胀率实测值的测定方法，删除了原标准中碱硅酸反应试验方法，保留原标准中快速法为唯一的碱硅酸反应试验方法。选择快速法的主要原因有两点，一是快速法在国内外都是主流的碱硅酸试验方法，二是快速法试验龄期短，可以在较短的时间内对骨料碱活性做出评价，对指导骨料在混凝土中应用具有及时性。
（10）修改了检验规则的规定

在出厂检验的规定中，对淡化海砂增加了氯化物和贝壳含量的检验项目，对机制砂增加了片状颗粒含量检验项目。
在型式检验的规定中，同样增加了机制砂片状颗粒含量检验项目，同时考虑到骨料来源的多元化和复杂化，应对潜在碱骨料反应活性应予以更多的重视，为混凝土预防碱骨料反应提供技术支持，将碱骨料反应由原来的根据需要进行改为型式检验必做的项目。条文表述由“包括本标准6.1~6.5的规定”，调整为“包括本标准6.1~6.7的规定”。
在组批规则的规定中，考虑到砂石生产的规模化发展，日产量超过10000吨的生产线越来越多，按原标准的规定组批，会造成每日批次太多，鉴于生产上的连续性，产品质量并无明显变化，增加了不必要的质检负担。因此本次修订司改为“按同分类、类别、公称粒级及日产量，每2000t为一批，不足2000t亦为一批，日产量超过10000t，按4000t为一批，不足4000t亦为一批。”
（11）修改了部分文字性表述。
将“碱集料反应”术语名称修改为“碱骨料反应”。在工程建设领域，除公路外的其他行业一般都将砂石称之为骨料，在有关标准中也多以碱骨料反应来命名。因此本次标准修订考虑多数行业的共识，将碱集料修改为碱骨料。
三、主要试验（或验证）情况分析
标准制定过程中开展了充分的调研研究，主要针对颗粒级配、石粉含量等技术要求开展了试验验证。
1、试样情况
全部试样来自于中国砂石协会连续5年的骨料大赛，共87个样品，来源地区统计见表1。
表1 试样来源地区统计

	地区
	辽宁
	陕西
	四川
	河南
	河北
	北京
	安徽
	福建
	甘肃
	广东

	样本个数
	2
	4
	2
	1
	17
	4
	2
	2
	4
	7

	地区
	广西
	贵州
	湖北
	江苏
	内蒙古
	山东
	浙江
	重庆
	云南
	其他

	样本个数
	3
	9
	1
	4
	2
	9
	4
	1
	1
	8

	样本总数
	87


2、颗粒级配技术要求试验验证情况
颗粒级配验证试验结果见表2，细度模数验证试验结果见表3。
表2 颗粒级配统计结果
	级配区
	I区
	2区
	3区
	级配不合格

	样本个数
	12
	65
	2
	8

	所占比例/%
	13.8%
	74.7%
	2.3%
	9.2%

	分计筛余
	符合分计筛余要求
	不符合分计筛余要求

	样本个数
	36
	51

	所占比例/%
	41.3%
	58.6%

	注：符合2区且分计筛余符合要求的样本共34个，占总样本数39.1%


表3细度模数统计结果
	技术要求
	＜2.3
	2.3～3.2
	＞3.2

	样本个数
	5
	63
	19

	所占比例/%
	5.7%
	72.4%
	21.8%


从表2和表3的统计可以看出，分计筛余相对级配区和细度模数要求更加细致，各级分计筛余符合要求的样本比例为41.3%。采用分计筛余级配控制指标有利于提高I级骨料的品质，有利于保证高性能混凝土的质量，同时目前的机制砂生产水平和市场供应能力完全可以满足。

3、机制砂片状颗粒含量技术要求试验验证情况

机制砂片状颗粒含量验证试验结果见表4，不同机制砂片状颗粒含量对混凝土（胶砂）工作性和力学性能的影响试验结果见图1~图3。
表4机制砂片状颗粒含量统计结果
	技术要求
	≤5
	≤10
	≤15

	样本个数
	23
	57
	69

	所占比例/%
	26.4%
	65.5%
	79.3%


从表4的统计可以看出，机制砂片状颗粒含量≤10%的样品占比65.5%，≤15%的样品占比79.3%，由于骨料大赛参赛企业大多为行业先进水平，大多采用整形工艺提高机制砂粒形，说明机制砂生产已具备粒形控制的技术条件。通过胶砂和混凝土试验研究发现，同时考虑到砂石行业技术水平地区差异仍较大，将机制砂片状颗粒含量技术指标确定为≤15%
[image: image2.png]/MPa

ko

2844t

70
65
60
55
50
45
40

0 10 20 30
PHEIR O RFESE /%



[image: image3.png]13

Ja 3
KR
¥

8.9

9.2

9.3

8.6

20 30

10

HHID RN SE /%



图1  不同岩质机制砂片状颗粒含量对胶砂强度的影响（W/B=0.5）
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图2  不同岩质机制砂片状颗粒含量对C30、C50混凝土坍落度影响
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图3  不同岩质机制砂片状颗粒含量对C30、C50混凝土28d强度影响
4、机制砂片状颗粒试验用条形筛验证试验

条形筛的使用方法及骨料片状颗粒含量计算方法如下：试验取500g样品，烘干备用，首先，用标准筛将骨料筛分开备用，其次，将通过方孔筛筛分出来的4.75-9.50mm范围的样品通过孔宽为3.2mm的条形筛，将2.36-4.75mm范围的样品通过孔宽为1.6mm的条形筛，将1.18-2.36mm范围的样品通过孔宽为0.8mm的条形筛，最后，将每个条形筛筛下来的颗粒的质量总和与样品质量500g相除，所得结果即为片状颗粒含量。公式如下：
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式中：Q为片状颗粒含量；
M1、M2、M3分别为条形筛孔宽为3.2mm、1.6mm、0.8mm筛下颗粒的质量，g。
（1）相同样品重复筛分试验
选用山宝、涞水、瑞德宝尔机制砂，重复试验3次，测得针片状含量如表5所示：
表5 不同样品机制砂条形筛筛余试验数据
	名称
	<0.8/m1
	<1.6/m2
	<3.2/m3
	片状颗粒含量/%
	平均值/%

	山宝
	23.4
	2.2
	0
	5.12
	5.16

	
	24.5
	1.6
	0
	5.21
	

	
	24.3
	1.5
	0
	5.16
	

	涞水
	12.9
	8.3
	9.6
	6.17
	6.22

	
	12.3
	8.6
	10.2
	6.22
	

	
	12.5
	8.3
	9.9
	6.14
	

	瑞德宝尔
	25.6
	9.3
	1.9
	7.35
	7.3

	
	24.6
	9.7
	2.3
	7.33
	

	
	24.1
	10
	2.1
	7.24
	


试验证明，不同种机制砂分别筛分三次后误差均小于0.2%，该试验方法重现性较好。
（2）相同样品不同厂家条形筛重复筛余试验
选用山宝机制砂，分别用不同厂商生产的同一规格条形筛进行试验对比，结果如表6所示：
表6同样样品不同厂条形筛机制砂筛余试验数据
	名称
	<0.8/m1
	<1.6/m2
	<3.2/m3
	片状颗粒含量/%
	平均值/%

	山宝（1）
	23.4
	2.2
	0
	5.12
	5.16

	
	24.5
	1.6
	0
	5.21
	

	
	24.3
	1.5
	0
	5.16
	

	山宝（2）
	24.1
	2.7
	0
	5.36
	5.12

	
	23.2
	1.9
	0
	5.02
	

	
	22.7
	2.3
	0
	5
	


试验证明，不同厂家生产的同类型筛子进行试验影响较小，误差小于0.3%。
综合以上试验表明，条形筛试验方法可靠性较好，适用性较强。
四、标准中涉及专利情况
无
5、 产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等情况

2015年、2016年，工业和信息化部、国务院分别发布《绿色建材生产与应用行动方案》《关于促进建材工业稳增长 调结构 增效益的指导意见》，明确要求发展机制砂石。2018年，自然资源部发布由中国砂石协会组织专家编制的《砂石行业绿色矿山建设规范》，砂石上升到九大矿业之一；国家统计局公布《战略性新兴产业分类—2018》，机制砂、砂石尾矿再利用等被列入我国战略新兴产业的重点产品服务。国家发展砂石产业的力度史无前例，砂石行业面临前所未有的机遇。

中国城市化率为60%，还有大约20个百分点的上升空间。中国高速公路、铁路、轨道交通等路网和发达国家相比，比例偏低。未来5年~10年，中国最大的结构性潜能是都市圈建设、道路桥梁建设、农村公路建设，砂石骨料将面临更大的需求。因此标准在产业化推广应用方面空间巨大，经济与社会效果显著。

六、采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水平的对比情况。
本标准未采用国际和国外标准。本次主要修订技术指标的国内外对比情况如下：
1、颗粒级配

美国ASTM-C33M-18和欧盟（德国）等标准对砂的颗粒级配要求采用筛通过率（等同于100%-累计筛余），各级筛余与GB/T 14684的2区要求基本相当，详见表2。我国建设规模大，对砂的需求量高，国标对砂采取分级配区控制，更有利于资源的合理利用；同时本次修订对I类砂采用累计筛余和分计筛余双控，有利于保证级配连续，提高I类砂的质量。欧盟标准对砂（0~4mm）采用2D、1.4D、D(最大粒径)的筛通过率对超径颗粒含量进行限制，并采取误差(Tolerance)控制保证级配的稳定性，与国标指标无法直接比对。
表2 砂级配指标要求对照表

	Sieve(筛孔)
	ASTM C33
	GB/T 14684
征求意见稿

	
	Percent Passing(通过率)
	累计筛余
	2区

	9.5mm
	100
	0
	0

	4.75mm
	95~100
	5～0
	10～0

	2.36mm
	80~100
	20～0
	25～0

	1.18mm
	50~85
	50～15
	50～10

	0.06mm
	25~60
	75～40
	70～41

	0.03mm
	5~30
	95～70
	92～70

	0.15mm(No.100)
	0~10
	100～90
	100～90
（94～80）

	0.075mm(No.200)
	0~3
	100～97
	-


2、机制砂片状颗粒含量

ASTM-C33M-18无机制砂粒形技术要求，DIN EN 12620:2015采用流动系数法（Flow coefficient）评价细骨料的棱角性（Angularity of fine aggregate），相关指标与国标采用的条形筛法无法直接对比。
3、含泥量和石粉含量
ASTM-C33M-18规定：（1）天然砂75μm以下颗粒含量≤3%（混凝土无磨耗要求时≤3%）；（2）ASTM-C33M-18规定机制砂75μm以下颗粒含量≤5%（混凝土无磨耗要求时≤7%），超出该范围的应通过验证，并推荐亚甲蓝试验方法作为一种快速有效的判断石粉性质的方法。

DIN EN 12620:2015规定细骨料（砂）的类别对63μm以下颗粒含量进行要求，如表3所示。并采用砂当量法和亚甲蓝值法对细骨料中的粉体性质（fine quality）进行要求。

表3 DIN EN 12620细颗粒含量技术要求表
	Aggregate(骨料)
	0.063mm筛通过率
（按质量计）
	Category（类别）

	Coarse(粗骨料)
	略
	略

	Natural graded 0/8mm
	略
	略

	All-in
	略
	略

	Fine(细骨料)
	≤3
	f3

	
	≤4
	f4

	
	≤5
	f5

	
	≤6
	f6

	
	≤7
	f7

	
	≤10
	f10

	
	≤16
	f16

	
	≤22
	f22

	
	＞22
	fDeclared

	
	No requirement
	fNR


国标GB/T 14684征求意见稿对天然砂含泥量要求按I、II、III类分别为≤1%、≤3%、≤5%；对机制砂石粉含量要求按亚甲蓝值进行分别要求，如表4和表5所示。
表4 石粉含量和泥块含量（MB值≤1.4或快速法试验合格）

	类 别
	Ⅰ
	Ⅱ
	Ⅲ

	MB值
	≤0.5
	0.5~1.0
	1.0~1.4或合格
	≤1.0
	1.0~1.4或合格
	≤1.4或合格

	石粉含量(按质量计)/% 1
	≤15.0
	≤10.0
	≤5.0
	≤15.0
	≤10.0
	≤15.0

	泥块含量(按质量计)/%
	≤0.2
	≤1.0
	≤2.0

	注1： 此指标根据使用地区和用途，经试验验证，可由供需双方协商确定。


表5 石粉含量和泥块含量（MB值＞1.4或快速法试验不合格）

	类别
	Ⅰ
	Ⅱ
	Ⅲ

	石粉含量(按质量计)/%
	≤1.0
	≤3.0
	≤5.0

	泥块含量(按质量计)/%
	≤0.2
	≤1.0
	≤2.0


七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调性
与现行相关法律、法规、规章及强制性标准协调。
八、重大分歧意见的处理经过和依据；
无重大分歧
九、标准性质的建议说明
国家推荐性标准
十、贯彻标准的要求和措施建议
标准颁布实施后通过不同途径加强宣贯。
十一、废止现行相关标准的建议
本标准颁布实施后，建议《建设用砂》GB/T 14684-2011废止
十二、其它应予说明的事项
无
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