



《玻璃纤维生产企业节能技术指南》
编制说明
（征求意见稿）











《玻璃纤维生产企业节能技术指南》编制组
2020 年 8月


1 工作简况 
1.1 任务来源
[bookmark: _GoBack][bookmark: OLE_LINK1]根据《工业和信息化部办公厅关于印发2019年第二批行业标准制修订计划的通知》（工信厅科函[2019]195号），按计划《玻璃纤维生产企业节能技术指南》（计划号：2019-0670T-JC）作为行业标准立项，完成时间2021年。标准编制工作由南京玻璃纤维研究设计院有限公司、中材科技股份有限公司等单位负责，建材工业综合标准化技术委员会归口管理。
1.2工作背景
 “十二五”、“十三五”以来，玻璃纤维行业技术创新步伐加快，新产品、新技术、新工艺、新装备不断涌现，不仅提升了行业装备技术水平、施工技术水平的发展，在能源消耗、环保、职业健康安全等方面也取得了显著的社会经济效益。由于近年来国家对环保、节能降耗、绿色发展、质量提升等陆续出台一系列法规、政策、标准，对玻璃纤维行业提出了一些新的要求，行业产能过剩、节能环保达标缓慢，绿色管理理念滞后等问题也更加凸显。 
为贯彻落实《中国制造 2025》、《工业绿色发展规划（2016-2020 年）》以及《建材工业发展规划（2016-2020 年）》等文件的战略部署，推动能源、资源利用水平和清洁生产水平提升、削减温室气体排放、构建绿色制造体系等主要任务的顺利完成，玻璃纤维行业节能降耗生产技术能力建设迫在眉睫。 
《中国制造 2025》将“全面推动绿色制造”作为九大战略重点和任务之一，明确提出要“建设绿色工厂，实现厂房集约化、原料无害化、生产洁净化、废物资源化、能源低碳化”。绿色工厂作为绿色制造工程的实施主体，节能技术是其重要建设手段。按照行业特性出台统一的节能技术指南标准，企业提升自身绿色发展水平，推进企业实施绿色制造工程。
1.3工作过程
2019年9月《工业和信息化部办公厅关于印发2019年第二批行业标准制修订计划的通知》（工信厅科函[2019]195号），下达了《玻璃纤维生产企业节能技术指南》（计划号：2019-0670T-JC）行业标准计划。
2019年9月-10月，南京玻璃纤维研究设计院有限公司组织完成标准起草小组的组建工作，召开了标准起草小组内部启动会议，编制了《<玻璃纤维生产企业节能技术指南>标准编制工作方案》，对标准的工作进度、任务分工、调研计划等进行了安排。
2019年11月-2020年5月，标准编制组开始在部分生产企业开展了玻璃纤维生产企业节能技术调研工作，重点围绕生产流程所涉及到的各环节节能技术进行了收集。编制组于2020年6 月完成了《玻璃纤维生产企业节能技术指南》草案的编制工作。 
2020年7月，标准归口管理单位建材工业综合标准化技术委员会组织召开《节能技术指南》编制讨论会议。根据会议精神，编制组对标准进行相应调整，形成《玻璃纤维生产企业节能技术指南》征求意见稿。
1.4 玻璃纤维行业及节能技术概况
1.4.1行业概况 
玻璃纤维是一种性能优异的无机非金属材料，是以叶腊石、石英砂、石灰石等天然无机非金属矿石为原料，按一定的配方经高温熔制、拉丝、络纱等数道工艺加工而成，具有质轻、高强度、耐高温、耐腐蚀、隔热、吸音、电绝缘性能好等优点。玻璃纤维能够替代钢、铝、木材、水泥、PVC等多种传统材料，广泛应用于交通运输、建筑与基础设施建设、电子电气、环保等产业。近几年，我国玻璃纤维行业规模日益扩大，世界地位不断提升，目前已成为世界玻纤产能第一大国。
据中国玻璃纤维工业协会初步统计，2019年全行业玻璃纤维纱总产量达到 527万吨，同比增长 12.61%。其中，电子纱、普通增强纱、热塑纱等部分玻纤纱品种增长明显，导致市场供需失衡，价格长期处于低位。风电纱、工业用纱等品种增长较少，市场供需相对稳定。2019 年池窑纱产量为 492 万吨，同比增长 12.33%，池窑产量占比达到 93.3%。2019 年坩埚纱总产量约为 35.2 万吨，同比增长 17.33%。
根据国家统计局统计数据，2019 年玻璃纤维行业规模以上企业主营业务收入同比下降 1.4%，利润总额同比下降 24.9%。2019 年玻璃纤维行业复合材料制品总产量 445 万吨，同比增长 3.5%。
从数据看出玻璃纤维行业的特征：1）整体产能过剩；2）出口依赖度极高，存在国外反倾销的风险；3）2014年之后销量增速有所回暖。
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图1 2001-2018年中国玻纤产量及增速变化
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图2 2018年国内池窑拉丝产能变化情况
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图3玻璃纤维及其制品出口增速变化情况
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图4 玻璃纤维及其制品进口增速变化情况
2019 年，全行业实现玻璃纤维及制品出口 153.9 万吨，同比减少3.83%；出口金额 22.80亿美元，同比减少 6.25%。2018 年 9 月 24 日和 2019 年 5 月 10 日，美国先后对包括玻纤产品在内的中国出口美国价值约 2000 亿美元产品加征 10%和 25%进口关税。受此影响，我国玻纤及制品对美出口出现较大幅度波动。近年来受中外贸易摩擦的持续影响，我国对外出口增速出现较大幅度的波动。
2019 年我国进口玻璃纤维及制品 15.92 万吨，同比下降 15.77%；进口额 9.16 亿美元，同比增长 0.68%。进口规模为近十年来最小，产品进口量降幅明显。
国内玻璃纤维行业下游应用领域中建筑、电子电气、汽车及交通运输占比居前三，三大领域占比合计超70%，三大领域占比分别为34%、21%、16%。有相对比较偏周期的应用领域（建筑、管道等），也有比较新兴的应用领域（5G、风电、汽车轻量化），所以玻纤行业兼具“周期”和“成长”双重属性。
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图5中国玻璃纤维下游应用领域分布情况（单位：%）
1.4.2行业发展趋势 
（1）产品结构的改变
中国巨石、中材科技、重庆国际三大池窑企业纷纷加大对制品深加工生产线的投入，另有一些专业制品企业如长海股份在积极打造玻纤制品深加工生产基地。玻纤用高速剑杆织机、喷气织机、多轴向织机等先进制品生产设备纷纷实现国产化，并在行业内迅速得到推广，拓宽了玻纤深加工产品品种，提升了产品性能。此外，高强玻纤、耐碱玻纤、低介电玻纤、高硅氧玻纤等特种高性能玻纤制品研发与应用也越来越广泛。
复合材料方面，随着回收及循环利用问题逐步成为业界关注焦点，热塑性复合材料因其重量轻，抗冲击性和韧性好，成型周期短，特别是易回收利用的特性，使其发展速度逐步快于热固性复合材料。其中，工程塑料仍是热塑性复合材料制品的主要类型，非工程塑料类热塑性复合材料的产量和应用规模正在快速增长，产品主要包括汽车部件、建筑模板、风电叶片、输水管道等。
（2）传统坩埚拉丝的淘汰、池窑拉丝的推广与发展
池窑拉丝已成为我国玻纤生产的主导方法利用坩埚法拉丝的生产企业环保及能耗压力不断加大，产品受池窑生产企业产品挤压。大批坩埚拉丝生产企业继续实施转产转型应通过技术与装备改造升级、个性化产品研发与推广等，努力提升产品利润空间，实现企业差异化、专业化、个性化发展。
（3）产品向高端化发展
因国内玻纤行业起步较晚，过去科研能力与美国存在较大差距，导致高端产品市场份额小。随着国内企业对科研的投入，主动与下游应用行业进行对接，跟进下游产业转型发展及其对纤维复合材料产品需求的不断升级，及时了解和掌握发展动向，重视应用研究，将会增强纤维复合材料的应用创新，进而开发出高端产品，满足中高端客户的需求。
（4）规模化、品牌化发展
随着我国玻纤行业的发展，我国玻纤企业在生产规模与深加工领域加大研发投入力度，逐步创建自有品牌，积极参与国际竞争，开拓客户，实施规模化、品牌化发展。
1.4.3节能技术发展
依据工作组对玻纤工厂节能技术的深入调研发现，我国玻纤工厂节能技术发展目前主要呈现出五大趋势和特点:一是优秀节能技术不断研发、不断创新;二是节能技术由粗放型向精细化、智能化发展;三是节能建设呈现集设备、工艺、管理于一体的系统化趋势;四是节能技术之间更加匹配、协同利用;五是余热余能深度利用技术逐步发展,能源协调利用更趋完善。随着我国玻纤行业的发展，节能技术的重要性将会更加明显。
2标准编制原则 
2.1 一致性原则 
本标准的节能技术选取与玻纤工厂的基本要求、相关政策、法规、标准、管理办法等协调一致的原则。以GB/T22336-2008《企业节能标准体系编制通则》、
GB/T23331《能源管理体系 要求》、GB/T29456《能源管理体系 实施指南》、《关于加强节能标准化工作的意见》(国办发〔2015〕16号)、《工业节能管理办法》（工信息部令[2016] 第33号）、《两部门关于加快推进工业节能与绿色发展的通知》（工信厅联节〔2019〕16号）等相关方针政策、标准规范为制定本标准的依据。

2.2 行业性原则 
节能技术选取结合玻璃纤维行业能源、环境、资源等要素，充分考虑玻璃纤维行业特点及绿色节能发展趋势，以客观、真实提升玻璃纤维行业工厂节能水平，立足玻璃纤维生产企业实际，确保标准可操作性。同时还参考《玻璃纤维单位产品能源消耗限额》、《玻璃纤维工厂设计标准》等相关标准及技术文件。 
2.3 先进性原则 
标准围绕行业生产节能发展的先进技术、装备、管理等方向给出适合于玻纤工厂的节能技术，以引领行业的节能水平的提升。
3标准主要技术内容 
3.1 标准框架 
本文件提供了玻璃生产企业节能技术的术语和定义，并推荐了玻纤生产各环节有效可行的生产节能技术。
3.2 适应范围 
本文件适用于玻璃纤维生产企业，指导企业在综合考虑成本、环保等因素下选择适宜的节能技术。
3.3 规范性引用文件 
给出了本标准引用的相关标准、文件名称及文号，凡不注日期的引用文件，其有效版本适用于本标准。
3.4 术语和定义 
标准给出了玻璃纤维、能源、节能、全氧燃烧的术语和定义。
3.5 生产节能技术推荐
本标准依据玻璃纤维产品的生产特点，将生产工序划分为： 原料工序、熔制工序、成形工序、制品工序四个部分，分别推荐了各部分的节能技术，同时根据玻璃纤维工厂的特点推荐公用工程、建筑节能两个部分的节能技术。 
其中，原料工序主要节能点在于原料配方，具体节能设计为玻璃成分设定、配合料粒度、含水率和温度的选取。熔制工序主要节能环节在于燃烧、窑炉结构、熔制工艺三个部分。成形工序主要节能技术可选择大流量漏板技术、多分拉生产工艺、先进的隔热技术、成形装备节能技术。制品工序主要节能技术可选择烘干炉节能技术。
4标准中涉及专利情况 
本标准的某些内容可能涉及专利，本标准的发布机构不承担识别专利的责任。
5产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等情况 
本标准作为玻纤行业工厂节能技术的指导文件，是玻璃纤维行业绿色制造工作开展过程中所急需的工作抓手，是提升玻纤行业节能水平的重要依据，可以进一步推进玻璃纤维企业绿色工厂的创建，指导企业提升绿色节能发展水平，为社会、为企业创造更多价值。
6采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平 
的对比情况，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况
国内外尚无此类标准。
7与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
本标准与相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
8对征求意见及重大分歧意见的处理经过和依据
无。
9标准性质的建议说明
建议作为建材行业推荐性标准发布。

10贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过度办 法、实施日期等）
本标准是提升玻纤工厂节能技术水平所急需的指导性文件，建议在 2021年发布实施。

11废止现行相关标准的建议
无。 

12其它应予说明的事项 
无。
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