
 

 

 

《城市综合管廊用预制混凝土箱涵钢模》协会标准 

 

编 制 说 明 

（征求意见稿） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

《城市综合管廊用预制混凝土箱涵钢模》 

标准编制组 

2018 年 12 月 



1 
 

一、工作概况 

（一）标准任务来源 

《预制城市综合管廊用钢模》协会标准是中国建筑材料联合会下达的《关于

下达 2018 年第一批协会标准制定计划的通知》（中建材联合[2018]64 号），该标

准的归口单位为中国建筑材料联合会，项目编号为：2018-03-xbjh。该标准由中

国混凝土与水泥制品协会负责起草，组织相关单位共同完成。 

（二）标准制定目的 

 城市地下综合管廊建设在国际上是一项造福社会的成功道路。充分的利用

地下空间、节省资源，拉动经济发展，改变城市面貌，将供、排水管、排污管、

供热管、电缆、通信线和电力管道等纳入其中，对保障城市安全具有不可估量的

重要作用。 

我国地下综合管廊建设一直滞后于发达国家，直到 2013 年国发【2013】36

号文下发，全国 36 个大、中城市开始启动地下城市综合管廊相关工程。随着国

发【2014】27 号文和国发【2015】61 号文件的发布，在中央财政支持下，包头、

沈阳、哈尔滨、苏州、厦门、十堰、长沙、海口、六盘水、白银十城市列入了国

家第一批地下综合管廊试点城市，目标就是到 2020 年建成一批具有国际先进水

平的城市地下综合管廊并投入运营，从而明显改善城市环境面貌。 

截至 2017 年底，全国城市地下综合管廊建设全的展开而且进展迅速。据网

上介绍：十个试点城市，首期计划目标完成比率达 60%以上。据权威机构预测，

未来五年将是城市综合管廊建设的高峰期。我国计划以年平均 2000km 以上的速

度推进城市地下综合管廊建设，至 2020 年，政府要求预计总量将超过 8000km，

而其中工厂预制化生产的综合管廊用混凝土箱涵应用率将达到 50％以上，产值

2000 亿元左右.城市综合管廊用预制混凝土箱涵是综合管廊建设项目中技术要

求最高的一个应用领域，用于综合管廊的箱涵成型的模具预计约达 40万吨。 

目前“城市综合管廊用预制混凝土箱涵产品生产环节”中的产品、检验、生

产、防水等相关标准均已完备，从产品的生产技术标准齐全考虑，尚缺少产品预

制用模具的制造标准。制造箱涵用的模具对箱涵产品质量产生直接的影响，为确

保城市综合管廊 100 年的使用寿命，制订《预制综合管廊用钢模》标准加以规范，

是刻不容缓的工作。 
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（三）标准编制工作过程 

1. 中国混凝土与水泥制品协会水泥混凝土管涵分会在接到标准编制计划通

知后，即牵头成立《预制综合管廊用钢模》标准编制小组，启动标准编制工作。 

2. 首先，标准编制小组开展了前期调研工作。于 5 月 20 日前向北京、上海、

广州、辽宁、山东、河南、湖北、湖南、江苏、四川、云南、福建、山西等十余

省、市 20 多家单位、企业发函以及通过电话和网络信息调研，调研的目标以国

务院认定的全国十个综合管廊建设试点城市的工程中采用的预制箱涵的技术状

况和十多家用于箱涵预制的钢模的生产企业为主。内容包括工厂化城市综合管廊

用预制混凝土箱涵的生产过程技术状况、工厂化预制箱涵所用钢模的技术水平和

使用情况、预制箱涵在综合管廊工程中应用实例和遇到的问题等。重点是城市综

合管廊用预制混凝土箱涵的形状规格、安装接口形式及密封性能、箱涵预制成型

工艺、方式；箱涵用钢模制作的工艺、技术要求；质量控制和检测方法；钢模生

产企业内控技术文件等。 

3. 2018 年 6 月 10 前辽宁、山东、湖南、江苏等省、市钢模生产企业和部分

箱涵生产企业将本单位箱涵模具生产技术状况、相关检测方法的资料以及工程实

际中箱涵应用技术文件返馈至标准编制小组。其中提供的企业技术文件 4 份，管

廊试点城市工程中箱涵实际应用的设计图纸文件 22 份，涉及十堰、长沙、内蒙、

苏州等多项工程。 

经过前期的初步调研，标准起草小组认真分析箱涵在综合管廊建设中的现状,

并结合部分参编单位及钢模制造企业技术人员、专家对标准编写的思路与意见，

确定在与己发布的 JC2456-2018《预制混凝土箱涵》GBMF18-2017《预制混凝土

箱涵工艺技术规程》标准相一致的原则下,编制小组起草了《预制城市综合管廊

用钢模》协会标准（讨论稿）。 

4. 2018 年 6 月 29 日在江苏扬州召开了《预制城市综合管廊用钢模》协会标

准制定第一次工作会,到会代表 36 位来自北京、上海、辽宁、山东、江苏、湖南、

湖北、四川、广东、广西、内蒙等全国十余省、市 30 家箱涵生产企业、模具生

企业以及设计,科研,质检等单位.会上会上与会专家对标准讨论稿进行了认真审

议，提出修改意见 21 条，归纳为 4 方面，其中重点意见三项：其一、标准名称

不准确，建议更名为《城市综合管廊用预制混凝土箱涵钢模》；其二、钢模组装
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分类及图示要修正；其三，钢模检测部分要进一步修订。会上,与会专家对钢模

模板制造的尺寸检测以及组装整模检测项目极为重视，提出了很多建设性的意见，

特别对钢模模板及整模组装中对角线测量偏差值是通过极认真讨论才取得意见

一致，并结合国外相关经验，提议测量工作要求在常温条件下实施。 

会议对后步标准编制工作作了安排，明确了标准编制进度，参编单位分工，

标准的重要指标制定等。  

5. 第一次会后标准起草小组对讨论稿进行了修改，于 8-10 月中旬将修改后

形成的标准征求意见稿初稿发给 30家单位,进行二次涵调及通过网络信息征求意

见.其间于 2018 年 10 月 16 日在成都“综合管廊用预制混凝土制品试验方法”国

家标准制定第二次工作会议上也作了介绍，争求专家们意见。 

6. 10 月 30 日前收到反馈意见和相关检测文件 6 件，反馈意见 27 条，意分

为三个方面：其一.对标准译文名提出不同条文。其二，对标准内引用标准号提

出更正。其三，标准文本规范化更正意见。根据收集到的意见和建议，编制小组

收再次对讨论稿进行了修改,于 2018 年 11 月形成《城市综合管廊用预制混凝土

箱涵钢模》标准（征求意见稿）。 

（四）标准主要起草单位和起草人 

（暂缺） 

二、 标准编制原则和主要内容 

（一）标准编制原则 

1. 《综合管廊用预制混凝土箱涵钢模》标准制定严格按国家标准化管理有

关规定开展工作。 

2. 与己发布的 JC2456-2018《预制混凝土箱涵》GBMF18-2017《预制混凝土

箱涵工艺技术规程》标准努力保持一致。 

3. 结合工程和企业生产的实际情况，充分验证，在主要技术内容上有前瞻

性提出。 

4. 标准具体编制内容根据 GB/T1.1.《标准化工作导则，第一部分：标准结构

和编写规则》及国家相关生产安全有关规定确定。 

5. 有关技术要求严格遵守三个原则：目的性原则、性能特性原则、可检验

性原则。 



4 
 

6. 本标准力争做到：主要技术指标先进、产品经济性能合理、产品质量检

验方法适用可靠、标准操作性强。 

7. 本标准目前无相关的国家或行业标准，在制定本标准过程中将吸取和借

鉴国外的经验，并结合国内的实际情况，做到在现阶段具有很强的可操作和可执

行的前提下，同时具有一定的前瞻性，力争与先进国家的同类标准接轨。 

(二)标准主要内容说明 

本标准共分八章:1 范围；2 规范性引用文件；3 术语和定义；4 产品分类及

标记；5.技术要求；6 试验方法；7 检验规则；8 标志、包装、贮存和运输。现

将标准有关条文说明如下： 

1范围 

本标准规定了城市综合管廊用预制混凝土箱涵钢模的术语和定义、产品分类

及标记、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、贮存和运输。 

本标准适用于采用立式浇注成型和卧式浇注成型的，单舱位和多舱位的，用于顶

进施工或开槽施工的，多种接口形式的城市综合管廊用预制混凝土箱涵钢模。 

2规范性引用文件 

本标准引用了城市综合管廊用预制混凝土箱涵钢模产品生产用：材料、加工

操作规范、技术要求、质量检验、检测可涉及的全部技术标准及规范。 

3 术语与定义 

   本标准对适用于城市综合管廊用预制混凝土箱涵钢模的七个术语进行了定义 

3.1钢模公称宽度：钢模成型的箱涵的最大内宽尺寸                 

3.2 钢模公称高度： 钢模成型的箱涵最大内高尺寸 

3.3 钢模公称长度； 钢模成型的箱涵的有效长度尺寸 

3.4 承口模：钢模上用于箱涵承口成型的部件 

3.5 插口模：钢模上用于箱涵插口成型的部件 

3.6立式钢模：按所浇注箱涵的轴线垂直于水平面方向安装的钢模。 

3.7卧式钢模：按所浇注箱涵轴线平行于水平面方向安装的钢模。 

   由于定义内容如公称宽度、公称高度、公称长度等定义基准均采用钢模成型

的制品轮廓为基础，为更加直观的明确表达定义内容，应用图示配合表示。 

4产品分类及标记 

4.1产品分类 
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本节对城市综合管廊用预制混凝土箱涵钢模按箱涵浇注成型时钢模安装的

方式，按箱涵的舱位数量、按箱涵装配要求、按箱涵的成型工艺、按箱涵的接口

形式进行了分类。 

其中：按箱涵浇注成型时钢模安装的方式，钢模分为：立式钢模、卧式钢模；

按箱涵的舱位数量，钢模可分为：单舱钢模、多舱钢模；按箱涵装配要求，钢模

可分为：整体钢模（含单舱、多舱）、分体钢模（含单舱、多舱的水平上、下分

体钢模和立面左、右分体钢模）；按箱涵的成型工艺，钢模可分为：浇注（加辅

助振动）成型工艺用钢模、芯模振动成型工艺用钢模、高频竖向振动成型工艺用

钢模。 

按箱涵的接口形式，钢模可分为：大企口端面密封钢模；承插式柔性接口工作面

单胶圈弹性密封钢模；承插式柔性接口单胶圈工作面弹性密封加端面辅助密封钢

模；承插式柔性接口工作面双胶圈弹性密封钢模；钢承口柔性接口工作面弹性密

封钢模。 

4.2产品标记 

本节对城市综合管廊用预制混凝土箱涵钢模产品标记表示方法作出了规定。 

其中：城市综合管廊用预制混凝土箱涵钢模产品代号为 GM; 钢 

模成型方式指立式浇注、卧式浇注。公称长度指钢模成型的箱涵的有效长度；公

称宽度指钢模成型的箱涵的最大内宽尺寸；公称高度指钢模成型的箱涵的最大内

高尺寸。钢模按产品名称（钢模代号）、舱位数、公称宽度、公称高度、公称长

度、接口形式、成型方式顺序标记。 

5技术要求 

本章对城市综合管廊用预制混凝土箱涵钢模产品设计制造、产品生产用材料、

各部件用材料、加工技术、施工操作规范、及组装技术要求作出了规定。其中： 

5.1基本要求 

本节对钢模设计、施工、加工技术作出了规定： 

其中 5.1.1—5.1.3 是对钢模设计、制造应用的图纸、技术文件提出的规定和要

求以及对图纸的规范要求。 

5.1.4 钢焊接件应遵照 GB50661 执行，焊接质量应符合 JC/T532-2007 的规定，

其中焊接接头的表面质量不得低于 JC/T532-2007表 2中的Ⅲ级要求。 
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5.1.5铸钢件应符合 JC/T401.2，JC/T401.3， JC/T401.4 

5.2零部件技术要求 

  本节对钢模模体、承口模、插口模、走轮及轴、螺栓和螺母、模板定位锥销、

锥套、铰接轴、定位套、卧式钢模端模（承口模、插口模）迥转的铰接轴、定位

套各部件用材料、加工、组装、检测作出了规定。 

5.2.1模体 

   5，2.1.1—5.2.1.5 分别对钢模模体制造用材料：内、外模板的加强筋板、

合口板，螺栓连接部位支撑板的材质，机械性能提出了标准规范及对模体加工时

焊接、打磨工序的过程检测作了具体规范并提出了遵循的标准 

5.2.2承口模、插口模 

承口模和插口模是钢模组成中精度要求较高的部件，本节对承口模、插口模材料

技术性能和加工精度标准提出明确要求予以规范，同时列出常温条件下承口模、

插口模长度、宽度尺寸及对角线差的极限偏差表（见表 1）。 

5.2.3—5.2.6 此 4 节是对钢模配用的机械加工部件：走轮及轴锥销、锥套、铰

接轴、定位套、以及标准件：螺栓、调节螺杆、螺母、连接螺栓、锁紧螺栓的材

质机械性能，加工精度、热处理技术要求给予严格格规范，和标准要求。 

5.3装配技术要求 

  本节是对模具组装的技术要求。 

5.3.1模具装配尺寸允许偏差（见表 2） 

5.3.2钢模的铰接和滑移部位应关启顺畅，回复性能好。 

5.3.3辅助振动器安装连接板应牢固可靠。 

5.4外观要求本节对钢模产品的外观作出了规范和技术要求 

5.4.1钢模整体外观无毛刺、飞边、焊渣、焊瘤等缺陷，无明显敲砸痕迹及划痕，

焊接结合面错位不大于 0.5mm。 

5.4.2钢模组装后模板内壁合口错位不大于 0.8mm。 

5.4.3钢模组装后合口间隙不大于 0.3mm。 

5.4.4模体的纵、横向加强筋板应配置平直。  

5.4.5钢模外表面涂漆应符合 JC/T402的要求，不允许有针孔、气泡、裂纹、脱

落、流挂、漏涂等缺陷。 
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6试验方法 

   本章对钢模零部件、组装后整模试验方法和外观检测方法作出了规定： 

6.1零部件试验方法见（表 3） 

6.2 钢模组装后整模试验 

6.2.1合口螺栓锁紧状态及螺栓伸出长度 

用专用扳手检查螺栓是否拧紧，直尺测量螺栓伸出长度。 

6.2.2内外模与底模（立式钢模）、端模与内外模（卧式钢模）合缝间隙 

用 0.3mm 塞尺检测。 

6.2.3钢模铰接及滑移部件往复性能。 

重复开、合铰接手柄三次，往复移动滑移部件是否流畅，手感目测。 

6.2.4立式钢模内外模上口平行度、对角线差。 

用直尺、角尺配合卷尺测量。 

6.2.5内、外模空腔间距 

用直尺、游标卡尺检测。 

6.2.6内模与插口模、承口模垂直度 

用直尺、角尺、磁性水平尺配合检测。 

6.2.7 外模与插口模、承口模垂直度 

用直尺、角尺、磁性水平尺配合检测。 

6.2.8卧式钢模承口模、插口模平行度  

用钢卷尺多点测量安装后水平距离。 

6.2.9 底模（底板）内、外模板对角线差 

用直尺、角尺配合卷尺测量 

6.2.10外模两斜截立面对角线差(卧式钢模) 

卷尺测量 

6.2.11外模板上边框对角线差(卧式钢模) 

角尺配合卷尺测量 

6.2.12外模两端面对角线差(卧式钢模) 

卷尺测量 

6.2.13内、外模上边框对角线差 (立式钢模) 
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卷尺测量  

6.2.14内、外模上边框平行间距(立式钢模) 

角尺配合卷尺测量 

6.3 外观检测 

6.3.1钢模外表整体外观   

采用目测和手感检测。 

6.3.2焊缝平整度  

采用钢直尺检测。 

6.3.3表面喷漆质量  

采用目测和手感检测。 

7检验规则 

本章对钢模产品的检验分类、出厂检验、型式检验和判定规则、抽样方法作

了规定，其中： 

7.1检验分类 

规定检验分类;分为出厂检验和型式检验两类。 

7.2出厂检验 

本节规定了钢模出检验要求:产品出厂前应逐根进行检验，检验项目见附录

A中表 A.1。 

7.3型式检验 

    本节是对型式检验的检验条件和检验项目作出了规定,明确了型式检验项目

全部技术指标及要求。 

7.3.1有下列情况时，应进行型式检验： 

a) 新产品和老产品转厂生产的试制定型鉴定； 

b) 正常生产时，如结构、材料、工艺发生较大改变时，可能影响产品性能

时； 

c) 产品停产一年后恢复生产时； 

d) 出厂检验结果和上次型式检验结果有较大差异时； 

e) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。 

7.3.2型式检验项目见附录 A中表 A.1 
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7.4抽样方法 

本节规定了钢模检测的抽样要求，从出厂检验同规格产品中随机抽取一套，

抽样基数不限。 

7.5判定规则 

    本节对钢模产品检测质量的判定规则分别作了规定。其中： 

7.5.1抽检产品有一项不符合附录 A表 A.1 中 A类项目要求时，该批产品判定为

不合格。 

7.5.2 抽检产品全部达到 A 类项目要求，B 类项目不多于二项不合格时判定该批

产品为合格，否则为不合格。 

7.5.3当抽检产品被判定为不合格时，允许在原抽样数量中加倍进行复检，复检

产品全部合格则判定该批产品为合格，若仍有一套不合格则判定该批产品为不合

格。 

8标志、包装、贮存和运输 

本章是对钢模产品标志、包装、贮存和运输的规定，其中； 

8.1标志 

本节是对钢模产品标志的规定，在管模外表面明显位置固定产品标牌，标牌

应符合 GB13306规定，内容应包括：制造厂名、产品标记、商标、出厂编号、制

造日期、标准号 

8.2包装 

本节是对钢模产品包装的规定，包装及随机文件应符合 JC/T406 规定。 

8.3贮存 

本节是对钢模产品贮存的规定：钢模各部件应采用草绳缠包，平置于干燥、

平整、垫实地面上、露天放置的钢模应加盖防护罩、贮存时未涂装模板表面应涂

防锈油。 

8.4运输 

本节规定了钢模运输时应固定、楔紧，防止滑移，吊装时应平稳，严禁碰撞。 

附录 A 

附录 A是规范性附录，是对综合管廊用预制混凝土箱涵钢模产品出厂时对所

有部件的制作尺寸偏差和加工质量的检测规定，以及对钢模整体组装的检测尺寸
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偏差规定，包括内外模板、底模（底盘）插口模长、宽对角线尺寸检测、模板加

工平面度偏差检测、焊接质量检测；整模组装后各部分尺寸偏差检测、名部件连

接安装定位及精度检测。 

三、主要检测（或验证）情况 

2018 年 5 月至 2018 年 11 月，标准起草小组向山东、辽宁、湖北、浙江、

江苏、河北、湖南、四川、贵州、内蒙、大连、广州等省市 14 家综合管廊用预

制混凝土箱涵钢模生产企业，综合管廊用预制混凝土箱涵生产企业以及国家综合

管廊建设试点城市工程应用箱涵企业对箱涵钢模制造应用技术状况进行了现场

考查、调研。书面函调、利用网络调研钢模的技术状态和使用性能。实地调研的

单位有：苏州科星混凝土水泥制品有限公司、洛阳晨星机械有限公司、江苏中意

建材机械集团、江苏华光双顺机械有限公司、广州基盛水坭制品有限公司、大连

明达混凝土制品有限公司、大连东马水泥制品有限公司、昆明顺宏水泥制管制品

有限公司、成都综合管廊建设工地、湖北十堰国家综合管廊建设工程基地。书面

函调两次共发 30 份收回 12份。重点调研钢模出厂检测标准情况以及钢模制造接

口采用现状。 

本标准试验验证工作主要通过三个方面进行，首先通过箱涵钢模加工制造、

组装及出厂的自行检测其技术要求的管理性和可操作性；其次通过箱涵产品生产

企业对箱涵钢模进场质量验收及钢模所生产箱涵产品质量与《预制混凝土箱涵》

产品行业标准符合性，验证本标准技术指标的适用性；最后预制箱涵在城市综合

管廊中的工程质量包括接头密封性的检测，验证其技术要求的先进性。 

通过对标准技术要求条款和尺寸偏差指标先进、性适用性的验证，使技术指

标更具合理性和可操作性。 

钢模主要部件技术要求检测验证结果见表 1 

钢模组装后整模技术要求检测验证结果见表 2 

钢模预制的混凝土箱涵产品技术性能试验验证结果见表 3 

四、标准中所涉及的专利 

本标准中未涉及专利与相关的知识产权 

五、产业化、推广应用论证和预期达到的经济效果等情况 
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预制混凝土箱涵是一种广泛应用于城市综合管廊、电力管廊、大型蓄水槽；

大型排洪道、城市雨污水管道、地下人行通道的预制混凝土构件。而用来浇注预

制混凝土箱涵的钢模的性能和质量的好坏直接决定了预制管廊工程的使用寿命。

近几年来，国家持续加强基础设施建设，给混凝土箱涵产业带来了大好发展机遇，

同时给生产制造箱涵用的模具的产业也带来了大好发展机遇，随着预制混凝土箱

涵快速得到重视和推广，同时也给综合管廊用预制混凝土钢模的生产制造技术提

出了更高要求。预制箱涵生产用钢模的制造精度和质量将直接影响着预制装配化

建筑创新技术的推广。 

本标准是根据目前我国预制混凝土箱涵预制用钢模实际应用情况、技术性能

水平及生产现状，考虑行业的发展趋势制定的。从本标准开始制定到现在的近一

年的时间里，通过多次对预制混凝土箱涵生产制造用的钢模的产品质量、技术性

能和应用效果到现场考察和调研，证实了标准已为规范和提高预制混凝土箱涵预

制生产和应用发挥了积极作用。标准发布实施后，必将对提高预制混凝土箱涵的

产品质量和使用性能、规范预制混凝土箱涵生产用的钢模供给市场空间和应用领

域、确保预制装配化混凝土制品工程质量持续和健康发展、促进行业的技术进步

发挥更大的作用。 

六、采用国际标准和国外同类先进标准情况 

经检索，暂未找到《城市综合管廊用预制混凝土箱涵钢模》国际标准和国外

同类先进标准。在标准制定过程中，在进行国内调研的同时，也借鉴了台商企业

模具生产用的技术要求和经验。。 

七、本标准与现行的相关法律、法规、规章及相关标准（包括强制性 

标准）是否具有一致性 

经广泛调研和多方面征求意见，本标准符合现行的相关法律、法规、规章及

相关标准的要求，与正在执行的 JC2456-2018《预制混凝土箱涵》GBMF18-2017

《预制混凝土箱涵工艺技术规程》等相关的国家标准和行业标准具有一致性。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 

本标准在编制制定过程中，没有产生任何重大分歧意见。 
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九、标准性质的建议说明 

本标准建议为协会标准。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

尽快做好标准发布实施工作，标准颁布实施后，相关部门应做好标准宣贯培

训工作，制定相应的实施方法，使本标准得以认真执行，在企业生产和产品应用

中真正起到指导生产、保证质量、促进工艺技术水平提高的作用。 

十一、废止现行相关标准的建议 

无。 

十二、其它予以说明的事项 
 

无。 
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表 1  城市综合管廊用预制混凝土箱涵钢模主要部件技术要求检测验证结果 

序

号 
项              目 

偏 差 标 准 

值 

钢   模   规   格 

5000×5000×2000 7000×5000×1500 
5800×3700×2400 

(双舱) 

1 
底模（底板）内、外模板平整   

（2m×2m） 
≤2.0 1mm/1m 0-2mm/1m 1mm/1m 

2 
底模（底板）内、外模板长，宽边

长尺寸 

0 

-2.0 
-1-0  -2-0 -1-0 

3 底模（底板）内、外模板对角线差 ≤4.0 +3.5 -1- +4 -1- +4 

4 承口模工作面细部尺寸 ±1.0 -1-+0.5 -1-1 -1- +0.5 

5 插口模工作面细部尺寸 ±1.0 ±1.0 ±1.0 ±1.0 

6 焊件质量 
平整无夹渣气

孔 
平整无夹渣气孔 平整无夹渣气孔 平整无夹渣气孔 
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表 2  城市综合管廊用预制混凝土箱涵钢模整模组装技术要求检测验证结果 

序号 项目 标准值 

钢   模   规   格 

5000×5000×2000 
7000×5000×

1500 

5800×3700×2400(双

舱) 

1 
两外模与底板垂直偏差 

（外模高 2000） 
±1.5 ±1.5 ±1.5 ±1.5 

2 内、外模边框长、宽尺寸 
0 

-2.0 
0 

-2.0 
0 

-2.0 
0 

-2.0 

3 内、外模边框对角线差 ≤4.0 0-3.5 0-4 0-4 

4 内、外模边框平行间距 ±1.5 ±1.5 ±1.5 ±1.5 

5 模具连接部位合缝间隙 
+0.3 
0 

+0.3 
0 

+0.3 
0 

+0.3 
0 

6 模板内壁合口错位 ≤0.8mm ≤0.8mm ≤0.8mm ≤0.8mm 

7 组装后合口间隙 ≤0.3mm ≤0.3mm ≤0.3mm ≤0.3mm 

8 模体的纵、横向加强筋板 配置平直 配置平直 配置平直 配置平直 

9 钢模整体外观 无毛刺、飞边、焊渣 配置平直 配置平直 配置平直 
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表 3  城市综合管廊用预制混凝土箱涵产品技术要求检测验证结果 

序号 项目 

产品规格 

5000×5000×2000 7000×5000×1500 5800×3700×2400(双舱) 

1 箱涵外长、宽尺寸偏差 -2-0 -2- 0 -2- 0 

2 箱涵内长、宽尺寸偏差 -2-0 -2- 0 -2- 0 

3 箱涵外壁两对角线尺寸差 0- 3.5 0- 4 0-4 

4 箱涵外壁两对角线尺寸差 1- 3.5 1- 4 0-4 

5 承插口工作面长度偏差 -2-+3 -2- +4 -2- +4 

7 承插口工作面尺寸偏差 -01- +0.8 -0.1- +0.8 -0.1- +0.8 

8 箱涵有效长度 -3- +3 -3- +3 -3- +3 

9 箱涵内外表面 光滑平整无麻面 光滑平整无麻面 光滑平整无麻面 

10 箱涵混凝土土强度 光滑平整无麻面 光滑平整无麻面 光滑平整无麻面 

10 钢模外表面涂漆 符合 JC/T402 符合 JC/T402 符合 JC/T402 符合 JC/T402 
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