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编制说明

一、工作简况

1.1任务来源

本标准于2018年获得中华人民共和国工业和信息化部立项，计划编号JJFZ（建材）005-2018，由中国建筑材料联合会归口。

1.2项目的必要性和解决的主要问题
《中国制造2025》发布以后，智能制造和“工业4.0”成为中国制造业发展的共同目标，追求绿色发展逐渐成为各大行业发展路上不可避免的一条路。卫浴行业作为严重影响环境的一大制造业，绿色制造的发展尤为可贵。

陶瓷砖是由粘土和其他无机非金属原料，经成型、烧结等工艺生产的板状或块状陶瓷制品，用于装饰与保护建筑物、构筑物的墙面和地面。通常在室温下通过干压、挤压或其他成型方法成型，然后干燥，在一定温度下烧成。陶瓷砖的防滑性是陶瓷砖检测的一项重要的指标。它的性能影响着陶瓷砖的使用安全性和舒适性。如果防滑性能不好的砖，会使人极易容易摔倒摔伤，危害人身安全，因此该性能指标无论在国内还是国外的标准中，均属于非常重要的性能指标，属于需要严格把控的检测项目。

随着行业发展、技术的进步，新产品的开发等原因，陶瓷砖的种类、结构、形式多种多样，因此对检测设备的要求也相对较高。目前我国产品标准以及方法标准中，对于检测用测试装置，部分标准给出了比较详细的设备要求，但是大多数标准中对于测试装置，通常只给出了范围和精度的要求，有的甚至连这些都未给出。这给实验室按照标准进行检测增加了不少的难度，常会出现不同的实验室或者生产厂按照同一个标准进行检测，但是所测得的结果有不小的偏差，实验室间比对的结果差异较大。

目前市场上陶瓷砖产品的种类众多，测试陶瓷砖的防滑性涉及角度、速度、标准防滑鞋及重量各个环节。对于实验室评审技术要求中“人机料法环测”中至关重要的一项，检测设备的合规性与准确度，直接影响到实验室的检测数据。如果没有可靠并规范的检测装置，实验室很难对实验数据进行保证。

该测试装置作为一个非标测试装置，设备包含有流量表、动作控制系统、保护装置、角度测试装置等多个组成部分。目前针对该设备的流量计等单独组件有相对应的检定规程，但是对于测试装置整机的检定规程是缺失的，这会对实验结果造成重大的影响。造成了各个实验室的设备无法科学准确的进行溯源，设备出具的数据差异较大，各实验室间数据不一致，无可比性，同时让生产企业无所适从。

另外因此对陶瓷砖产品的防滑性测试装置制定对应的检定规程，对保证陶瓷砖防滑性能指标的可靠性，进一步提升产品的质量有非常重要的意义。

1.3主要工作过程

2018年10月，成立技术规范起草工作组--陶瓷砖防滑试验机校准规范起草小组，起草小组以中国建材检验认证集团（陕西）有限公司为组长，淄博市产品质量监督检验所、杭州市质量技术监督检测院、江西省建筑卫生陶瓷质量监督检验中心、广东省清远市质量计量监督检测所为组员，并召开首次工作组内部会议，初步分配工作内容，设定完成时限，起草小组在会后提出了具体的工作方案；

2018年10月—2019年5月，针对陶瓷砖防滑试验机方面对国内外标准参数进行对比，以中国建材检验认证集团（陕西）有限公司、淄博市产品质量监督检验所、杭州市质量技术监督检测院、江西省建筑卫生陶瓷质量监督检验中心、广东省清远市质量计量监督检测所为主，结合国内其他国家中心提供的检测数据，进行了参数对比，并进行综合考虑，确定相关参数；根据市场调研以及国内外标准的调研结果，初步提出技术规范草案，并主要对技术规范草案中重要参数的数值标定进行讨论，对问题和意见进行汇总，并形成会议纪要；

2019年06月—2019年12月，进行必要的试验验证和比对，由中国建材检验认证集团（陕西）有限公司牵头编写征求意见稿草案，淄博市产品质量监督检验所、杭州市质量技术监督检测院、江西省建筑卫生陶瓷质量监督检验中心、广东省清远市质量计量监督检测所提供对编写内容提供意见和建议，并且由其他参与编制的个人以及淄博市产品质量监督检验所、杭州市质量技术监督检测院、江西省建筑卫生陶瓷质量监督检验中心、广东省清远市质量计量监督检测所对规范的不确定度进行编写。

2020年01月，完善校准规范征求意见稿草案，形成校准规范征求意见稿。

2020年03月—2019年04月，将校准规范征求意见稿发往有关单位征求意见，收集、整理回函意见，提出征求意见汇总处理表，完成校准规范公示稿。

1.4 主要参加单位和工作组成员及其所做的工作

本校准规范的主要起草单位为中国建材检验认证集团（陕西）有限公司、淄博市产品质量监督检验所、杭州市质量技术监督检测院、江西省建筑卫生陶瓷质量监督检验中心、广东省清远市质量计量监督检测所。工作组主要成员对校准规范的内容进行了分任务撰写，对校准规范中的计量特性参数和校准方法进行了讨论确定，对校准方法的合理性进行数据测量及评定。
编写的目的、依据、原则、主要计量特性等内容；
2.1编写的目的
本标准的撰写目的主要为了解决陶瓷砖防滑试验机校准过程的统一规范，使得陶瓷砖防滑试验机通过统一条件的校准过程，可以达到检测水平的一致。

2.2技术依据

（1）本规范依据JJF1071-2010《国家计量校准规范编写规则》、JJF1001-2011《通用计量术语及定义》和JJF1059.1-2012《测量不确定度评定与表示》的规定而制定。

（2）本规范的技术指标参考GB/T 37798-2019《陶瓷砖防滑性等级评价》。
（3）本规范注重科学性、先进性，并努力保证标准技术要求的科学性和可操作性。

2.3原则

在本标准的编写过程中注意贯彻协调一致的原则，与已发布的相关国家标准、行业标准和规范相协调。既考虑相关规范标准，更注重检测仪器实际检测应用情况和检测水平。在充分考虑我国陶瓷片密封水嘴流量和灵敏度实际检测水平的基础上，既要突出标准的“科学性”、“前瞻性”和“适用性”，也要考虑到各类检测仪器测试的“可行性”和“便捷性”。

2.4主要计量特性
本规范的主要计量特性为：流量示值误差、角度示值误差。
三、对产业发展的支撑作用

水陶瓷砖的防滑性是陶瓷砖检测的重要的指标之一。它的性能影响着陶瓷砖的使用安全性和舒适性。如果防滑性能不好的砖，会使人极易容易摔倒摔伤，危害人身安全，而且在某些特殊的领域内，陶瓷砖防滑性能不好，还会造成重大的经济损失和意外事故。因此该性能指标无论在国内还是国外的标准中，均属于非常重要的性能指标，属于需要严格把控的检测项目。本规范的编制，能够引导更广泛的陶瓷砖防滑试验机生产企业和使用企业应用此标准，从而规范检测仪器的校准过程，统一检测仪器的检测水平。本标准的实施能科学合理的给出陶瓷砖防滑试验机校准结果，给检测仪器检测水平的判定提供量化依据。为陶瓷砖防滑提供有力检测保障，避免产品的不公平竞争。

四、对所规定的关键技术条款、检定/校准条件、检定/校准方法的有关说明

4.1关键技术条款的说明

目前陶瓷砖防滑试验机主要用于陶瓷砖防滑性能的测量，仪器的校准过程中应采用符合相关标准规定的计量器具作为标准计量器具。

4.2 校准条件的说明

4.2.1 环境条件

为了确保校准活动中测量标准、被校仪器的正常工作，测量环境温度应符合常规实验室规定条件，本规范中环境温度要求为（10～35）℃；相对湿度要求为不大于80%。

4.2.2校准器具
符合JJG 539-2016《数字指示秤》检定规程的电子秤：准确度为三级；符合JJG 237-2010《秒表》检定规程的秒表：±0.05s。

符合GB/T 37798-2019的赤脚试验校准板和穿鞋试验校准板的技术参数见表1和表2。

表1赤脚试验用校准板要求
	标准版
	临界角标准值

	St-A
	11.5°

	St-B
	18.5°

	St-C
	23.9°


表2穿鞋试验用校准板要求

	标准版
	临界角标准值

	St-Ⅰ
	8.7°

	St-Ⅱ
	17.3°

	St-Ⅲ
	27.3°


4.3 校准方法的说明

4.3.1 校准方法的说明

4.3.1.1流量示值误差
打开设备的喷水装置，使用合适的容器将水嘴T（T为3min）时间内流出的水盛接起来，然后用电子秤测量水嘴出水量并记录为M，使用公式（1）计算出T时间内的平均流量作为标准示值
[image: image1.wmf]1

Q

（此时默认水的密度
[image: image2.wmf]3

m

kg

1

=

r

）。在盛接水的同时，记录测试设备的流量示值
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。设备的流量示值与标准示值之差按照公式（2）计算，连续测试6次，在每次测试结束时关闭设备的喷水装置。将6次测量中设备的流量示值与标准示值之差最大值作为示值误差。
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式中:
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——T时间内流出水量；单位为升；
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——T时间内的平均流量；单位为升每分钟；
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——设备的流量示值；单位为升每分钟；
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——设备的流量示值与标准示值之差；单位为升每分钟。
4.3.1.2角度示值误差
按照GB/T 37798-2019《陶瓷砖防滑性等级评价》附录C的要求，对赤脚试验校准板或穿鞋试验校准板进行测试，每个标准板测试三次，并记录每次的临界角度值（
[image: image10.wmf]S

），按照公式（3）计算每个标准板三次测试临界角度值的平均值（
[image: image11.wmf]S

）。每个标准板测试临界角度值的平均值（
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）与对应标准板的临界角标准值（
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¢

）之差按照公式（4）计算，按照公式（4）计算所得的差值作为角度示值误差。
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式中:
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——标准板单次测试临界角度值；单位为度；
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S

——i次标准板测试临界角度值；单位为度；
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——n次标准板测试临界角度值的平均值；单位为度；
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——对应标准板的临界角标准值；单位为度；

注：若流量示值误差校准不合格，则不需要再进行赤脚试验角度示值误差的校准。
4.3.2 示值误差不确定度的说明
流量示值误差、角度示值误差不确定度按照附录C中方法确定；
五、重大分歧意见的处理经过和依据；

无。

行业计量技术规范中涉及专利的声明

本规范未涉及专利等知识产权问题。

七、与现行相关法规、规章及相关计量技术规范的协调性；
本规范与有关的现行法规、规章及相关计量技术规范没有冲突。

八、其他应予说明的事项。

无。

　　　标准编制小组　　　　　　
2020年 3月　　　      
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