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前言 
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门窗框填缝用砂浆 

1 范围 

本文件规定了门窗框填缝用砂浆的品种和代号、一般要求、技术要求、试验方法、检验

规则以及包装、标志、运输与贮存。 

本文件适用于门窗框填缝用砂浆。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的

引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所

有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 25181  预拌砂浆 

GB/T 10294  绝热材料稳态热阻及有关特性的测定  防护热板法 

GB 8624—2012  建筑材料及制品燃烧性能分级 

JC/T 681  行星式水泥胶砂搅拌机 

JGJ/T 70  建筑砂浆基本性能试验方法标准 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

门窗框填缝砂浆 sealing mortar for doors and windows 

由水硬性胶凝材料、轻集料、有机和无机外加剂等组成，填塞门窗框与洞口间宽度不超

过5cm的缝隙的砂浆。 

4 品种和代号 

4.1 门窗框填缝砂浆用CF表示，产品分成以下品种： 

a）根据产品的类别分为二个型号，用罗马数字作代号。 

1）功能型门窗框填缝砂浆   用Ⅰ表示。 

2）普通型门窗框填缝砂浆   用Ⅱ表示。 

b）根据产品的附加性能分为五种，用英文字母作代号。 

1）超轻质性门窗框填缝砂浆    用L表示。 

2）高抗渗性门窗框填缝砂浆    用W表示。 

3）强粘结性门窗框填缝砂浆    用A表示。 

4）低导热性门窗框填缝砂浆    用T表示。 

5) 不燃性门窗框填缝砂浆      用B表示。 
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4.2 功能型门窗框填缝砂浆是指至少具有一种附加性能的门窗框填缝砂浆。门窗框填缝用砂

浆可以根据不同的附加性能任意组合成不同的品种，这些品种用不同的代号来表示。表1给

出了目前比较常用的门窗框填缝用砂浆的品种和代号。 

表 1 门窗框填缝砂浆的品种和代号 

代号 说明 

CFⅡ 普通型-门窗框填缝砂浆 

CFⅠW 高抗渗-功能型-门窗框填缝砂浆 

CFⅠLW 超轻质-高抗渗-功能型-门窗框填缝砂浆 

CFⅠLTB 超轻质-低导热-不燃性-功能型-门窗框填缝砂浆 

CFⅠWAB 高抗渗-强粘结-不燃性-功能型-门窗框填缝砂浆 

CFⅠLWATB 超轻质-高抗渗-强粘结-低导热-不燃性-功能型-门窗框填缝砂浆 

5 一般要求 

本文件包含的产品不应对人体、生物与环境造成有害影响，所涉及与生产、使用有关的

安全与环保要求应符合我国相关国家标准和规范的规定。 

6 技术要求 

6.1 外观 

粉料产品应均匀、无结块、无受潮现象。 

6.2性能 

普通型门窗框填缝砂浆的性能要求应符合表2的规定。 

表 2 门窗框填缝用砂浆性能要求 

项目 指标 

表观密度/kg/m3               ≤ 1600 

稠度/mm 80±10 

保水率/%                    ≥ 88 

14d 拉伸粘结强度/MPa        ≥ 0.20 

28d 抗压强度/MPa            ≥ 10.0 

28d 抗渗压力/MPa            ≥ 0.4 

28d 收缩率/%                ≤ 0.30 

功能型门窗框填缝砂浆的附加性能要求应符合表3的规定。 

表 3 门窗框填缝用砂浆附加性能要求 

附加性能 项目 指标 

超轻质性 表观密度/kg/m3                     ≤ 1300 

高抗渗性 28d 抗渗压力/MPa                   ≥ 0.6 

强粘结性 14d 拉伸粘结强度/MPa               ≥ 0.40 

低导热性 导热系数（平均温度 25℃）/W/(m·K)    ≤ 0.45 

不燃性 燃烧性能 符合 GB 8624—2012 规定的 A
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级要求 

7 试验方法 

7.1一般规定 

7.1.1标准试验条件 

所有性能试验应在标准试验条件下进行，环境温度为（23±2）℃，相对湿度为（50±5）

%。 

7.1.2 试验材料 

试验前，所有试验材料（包括水或液态混合物）应在标准试验条件下放置至少24h。 

7.1.3 拌合程序 

拌合门窗框填缝用砂浆所需的水或液态混合物与干粉料之间的比例应由生产厂商提供

（若给定范围，宜采用其中间值）。在符合JC/T 681要求的搅拌机中，准备2kg门窗框填缝

用砂浆，按下列步骤进行操作： 

a) 将水或液态混合物倒入搅拌锅中； 

b) 将干粉料撒入； 

c) 低速搅拌 60s 后高速搅拌 30s； 

d) 抬起搅拌叶； 

e) 90s 内刮下搅拌叶和搅拌锅壁上的门窗填缝用砂浆； 

f) 重新放下搅拌叶，再高速搅拌 60s。 

如果生产厂商对产品有熟化要求，按其规定的时间熟化，继续搅拌 15s 后使用。 

7.2表观密度 

表观密度试验按 JGJ/T 70的有关规定进行。 

7.3稠度 

稠度试验按 JGJ/T 70的有关规定进行。 

7.4保水率 

保水率试验按 JGJ/T 70的有关规定进行。 

7.5拉伸粘结强度 

拉伸粘结强度试验按 JGJ/T 70的有关规定进行。 

7.6抗压强度 

抗压强度试验按 JGJ/T 70的有关规定进行。 

7.7抗渗压力 

抗渗压力试验按 JGJ/T 70的有关规定进行。 

7.8收缩率 

收缩试验按 JGJ/T 70的有关规定进行。 

7.9 导热系数 

导热系数试验按 GB/T 10294的有关规定进行。 

7.10 燃烧性能 

燃烧性能试验按 GB 8624—2012中 A 级要求的有关规定进行。 
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8 检验规则 

8.1 检验分类 

8.1.1 出厂检验 

出厂检验项目包括标准试验条件下的表观密度、稠度、保水率、拉伸粘结强度、抗压强

度、抗渗压力和收缩率。 

产品出厂必须有产品合格证。若用户要求，应提供产品的型式检验报告并在35d后提供

该批产品的出厂检验结果。 

8.1.2 型式检验 

型式检验项目为第六章规定的全部项目。有下列条件之一时，应进行型式检验： 

a) 正常生产时，每年检验一次； 

b) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 

c) 正式生产后，如材料，工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

d) 产品长期停产后，恢复生产时； 

e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

f) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。 

8.2 组批 

以同一原材料、同一生产工艺稳定连续生产的同一类别的门窗框填缝用砂浆，各项性能

的检验以 100t 为一批，不足 100t 亦按一批计。 

8.3 取样及留样 

取样应有代表性，可连续取样，也可以从 20 个以上不同堆放部位的包装袋中取等量样

品并混匀，样品总质量不应少于 20kg。样品分为两份，一份试验，一份留样备用且由供方

封存 50d。试验前应将所取样品充分混合均匀，先进行外观检验，外观合格后再按表 1 进行

性能试验。 

8.4判定规则 

经检验，产品外观及各项性能均符合第六章相应要求时，判该批产品为合格品。 

若有两项或两项以上指标不符合要求时，则判该批产品为不合格品。若仅有一项性能不

符合要求，允许采用留样备用样品，对不合格项进行单项复验。复验达到要求时，则判该批

产品为合格品；否则，判该批产品不合格。 

9 包装,标志,运输和贮存 

9.1 包装 

产品使用袋装。其他包装形式由供需双方协商确定。 

9.2标志 

产品名称、型号、生产厂名、出厂编号、生产日期应于产品合格证上予以说明。 
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9.3运输与贮存 

产品应存放在专用仓库或固定的场所妥善保管，避免日晒雨淋，禁止接近火源。搬运时

应轻拿轻放，以免破损，运输时避免碰撞、严格防潮。当满足与上述运输与贮存条件时，自

产品生产之日算起，保质期为 6 个月。 


